
Itaca Solution

边角压接机

此机床拥有两个特殊操作头、上面配备了可以调节到所有倒角位置的 2 个倒角刀。倒角刀可以在 Y 轴（沿型材）、Z 轴（上下）和 X 轴（沿倒

角方向）上移动并调整。无论加工何种类型的型材、这样的条件都可以避免在机床上更换刀具。这样就可以减少安置的时间和成本。
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ITACA SOLUTION / 边角压接机

特性 

额定压力 (bar) 7

最大压力 (bar) 10

标准电气连接 230V / 1~ / 50Hz

最大削角力度 (kgp) 3.500

刀身行程 (mm) 10,5

反推行程 (mm) 120

最大削角高度 (mm) 120

侧面调节范围 (mm) 40

尺寸与重量 

产品尺寸（宽x高x深）(mm) 1.450 x 1.150 x 1.050

重量 (kg) 480

配件 

30 mm 铝制反推件 1

20 mm 标准反推件

特殊反推件

一对标准的 3 mm 刀身

一对标准的 5 mm 刀身

一对标准的 8 mm 刀身

刀身套装

特殊刀身套装

用于 Monticelli 框架的倒角刀

支撑臂 2

支撑台

所需信息及材料清单 
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所需信息及材料清单 

 

备注

注意！  为了确定加工型材所需的标准/专用刀具的类型和数量，客户必须提供以下信息（请发送电子邮件至销售部邮箱）： 

 

待压边型材的 DXF 格式图纸（用于制造刀具）

角件的 DXF 格式图纸以及型材与角件的配对图纸

 

图纸上必须标明刀具的加工方向。

 

 

如果无法提供型材和/或角件的图纸，则需提交以下材料：

 

4 段长 350 mm、以 45° 角切割且已嵌入角件的型材，或 1 块长 350 mm 且已嵌入角件的型材板

每段型材或型材板均须标注型材的识别代码

 

请将上述所有材料寄送至以下地址：

 

EMMEGI SPA

Via Archimede, 10 - 41010 Limidi di Soliera (MO)

送货单备注：用于破坏性试验的材料

收件人：服务部

注意！  收到上述要求的材料后，我们将进行可行性分析，并在必要时针对客户提供的型材加工所需的标准/专用刀具，制定专门的补充报价。

包括 可用 
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