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TKE 955

Centros de usinagem tipo
portico

Centro de usinagem de 5 eixos CNC de poértico mével, realizado para executar usinagens de furacao, fresagem e
roscagem, com qualquer angulo de -90° a +90°, em perfis e pratos de aluminio, ligas leves e PVC com espessura maxima
de 10 mm e aco até 2 mm de espessura. A parte mével da maquina é constituida por um pértico dotado de motorizacéo
dupla gantry com cremalheira de precisao. A cabina de protecao local, realizada em tecnopolimero, foi projetada para
unir a maxima funcionalidade, acessibilidade, insonorizacdo e luminosidade com as exigéncias de seguranca e
ergonomia. O operador dispde de grandes superficies envidracadas para controlar as execucdes das usinagens e de um
acesso facilitado durante as fases de limpeza e manutencdo. O interior da cabina garante o transporte da apara na
direcéo do sistema de coleta disponivel na base. O eletromandril com 11 kW de poténcia, permite executar usinagens,
também pesadas, com 6timos resultados de rapidez e precisdo. O depédsito de ferramentas integrado ao pértico mével
pode alojar 10 ferramentas; um segundo depésito dispde de duas posicdes dedicadas , uma lamina de 400 mm de
diametro e uma segunda de 180 mm de diametro. Prevé duas diversas modalidades de funcionamento diferentes: a
primeira, na modalidade monozona, permite a usinagem numa Unica darea de trabalho de barras inteiras com
comprimento méximo de 7 ou 9 m; a segunda, na modalidade pendular, permite a execucao de varias pecas nas duas
areas de trabalho distintas. Na versdo com o sistema de movimentacdo das morsas nos eixos H e P, é possivel utilizar a
maquina em modalidade pendular dinamico, método de trabalho que permite reduzir ao minimo os tempos de paragem
da méquina, visto que permite o posicionamento automatico das morsas em um curto espaco de tempo aos processos de
usinagem do mandril no campo de trabalho oposto. TKE 955 possui um laser scanner que permite o realizar o mais
preciso e evoluido controlo de acesso a frente da maquina, elevando os padrées de seguranca e de interface do
utilizador/méquina. Na modalidade pendular, o laser scanner permite a programacao de areas de trabalho assimétricas
em eixo X, para usinar pecas de dimensdes diferentes desfrutando de 4 diferentes eixos, a fim de aumentar a

flexibilidade de uso da maquina.
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Armazém de
ferramentas

0O armazém de ferramentas dispde de
10 posicdes no lado operador e um
armazém adicional de dois lugares
para laminas de @400 e @180 mm, no
lado traseiro. A posicao do armazém,
instalado no pértico, permite reduzir
ao minimo os tempos de troca de
ferramenta e otimizar os ciclos de
trabalho. O alojamento dos cones
porta-ferramentas é separado da area
de usinagem para uma limpeza melhor
do armazém.

Cabeca elétrica

O eletromandril de 11 kW em S1 com
ligagdo para ferramenta HSK-63F com
encoder para usinagens
particularmente pesadas e roscagem
rigida, arrefecimento a 4gua com
unidade de refrigeragao, permite
realizar trabalhos, também pesados,
tipicos do setor industrial. A rotagao
do eletromandril ao longo dos eixos A
e C permite realizar usinagens em 5
faces do perfil, sem a necessidade de
reposiciona-lo.
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Morsas e pendular
dinamico

O grupo morsa é capaz de garantir o
bloqueio correto e seguro de perfis em
aluminio, aco e ligas leves. A estrutura
das morsas, nomeadamente o amplo
curso em Y, permite usinar perfis de
dimensdes consideraveis, satisfazendo
exigéncias tipicas de aplicacbes
industriais e da caixilharia.

Laser scanner

A protecao do operador é confiada ao
sistema de monitorizacdo da area de
trabalho através de laser scanner. Este
sistema de controlo inteligente, unido
a auséncia de referéncias fixas no
centro da maquina, é particularmente
Gtil em modalidade pendular, pois
permite gerir as duas areas de
trabalho em configuracdes variaveis,
também assimétricas e programaveis
de vez em quando. A maquina é
segura, mas ao mesmo tempo flexivel,
e adequada as diversas exigéncias de
trabalho.
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Cabina integral de
protecao

A cabina de protecao local foi
projetada para conjugar a maxima
funcionalidade, acessibilidade e
luminosidade com as exigéncias de
seguranca e de ergonomia. O design
sofisticado e inovador torna a maquina
Unica e inconfundivel. O operador
dispde de grandes superficies
envidragadas para controlar a
execugdo das usinagens e de um
acesso de grandes dimensdes as
partes internas para realizar a
manutencao e a limpeza.
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800 mm -

TKE 955 - 7m (mm)

TKE 955 - 9m (mm)

As dimensdes gerais podem variar conforme a configuragao do produto.

11.000

13.200

CURSOS DOS EIXOS

EIXO X (longitudinal) (mm)

EIXO Y (transversal) (mm)

EIXO Z (vertical) (mm)

EIXO A (rotacao vertical-horizontal da cabeca)
EIXO C (rotacao no eixo vertical da cabeca)
EIXO H (posicionam. morsas) (TKE 955 HP) (mm)

EIXO P (posicionam. morsas) (TKE 955 HP) (mm)

VELOCIDADE DE POSICIONAMENTO

7.500

1.280

640

-90° + +90°

0° + 360°

6.600

6.600

EIXO X (longitudinal) (m/min)

EIXO Y (transversal) (m/min)

EIXO Z (vertical) (m/min)

EIXO A (rotacao vertical-horizontal da cabeca) (°/min)
EIXO C (rotacao no eixo vertical da cabeca) (°/min)
EIXO H (posicionam. morsas) (TKE 955 HP) (m/min)

EIXO P (posicionam. morsas) (TKE 955 HP) (m/min)
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ACELERACAO DOS EIXOS

EIXO X (longitudinal) (m/s?)
EIXO Y (transversal) (m/s2)

EIXO Z (vertical) (m/s2)

ELETROMANDRIL

4,5

10

Poténcia méxima em S1 (kW)

Poténcia méxima em S6 (60%) (kW)

Velocidade méxima (giros/min)

Bindrio méximo em S6 (Nm)

Cone de ligagao para ferramenta

Arrefecimento a dgua com unidade de refrigeragéo

Encoder no eletromandril para roscagem rigida

11

13,5
24.000
10,7
HSK - 63F
[ J

FACES USINAVEIS

Com ferramenta dirigida (face superior, faces laterais, topos)

Com ferramenta lamina @ 400 mm (face superior, faces laterais, topos)

1+2+2

CAMPO DE TRABALHO

1F = Usinagem de 1 face

5F = Usinagem de 5 faces

rif. D3002062

®

©

. ) T :
Vi X1 2 X2
A B X1 Y1 (a) Z1 (d) X2 Y2 (a) Z2 (d)
TKE 955 - 7 monopeca 60 130 7.150 600 300 6.900 520 300
pendular d 1.330 + 1.030 +
e e (5 esquerda 60 130 AT 600 300 A 520 300
pendular el 4.780 + 4.480 +
e D (5) ireita 60 130 L 600 300 LG5 520 300
pendular o querda 60 30 3.050 600 300 2750 520 300
simétrico q 1 .05 .75 5
Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is

Via Archimede, 10
41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

Fax +39 059 566286
P.lva/C.Fisc 01978870366
info@emmegi.com
www.emmegi.com

reserved.



o Tekna FICHA TECNICA

29/07/2026
CAMPO DE TRABALHO
pendular direita 2 2
et iriE 60 130 3.050 600 300 .750 520 300
TKE 955 -9 monopeca 60 130 9.250 600 300 9.000 520 300
pendular esquerda 1.870 =+ 1.570 =
assimétrico (b) q 60 130 A 600 300 5150 520 300
pendular direit 6.430 + 6.130 +
caefimEirics @) ireita 60 130 1570 600 300 0 520 300
pendular esquerda
s qu 60 130 4.150 600 300 3.850 520 300
pendular direita
s 60 130 4.150 600 300 3.850 520 300
Secgao usinada com lamina (inclusive corte R
@ 400 mm (c) e separagao) 90 350 110 350 110
Secgao usinada com lamina (inclusive corte R
@ 400 mm (c) e separagao) 45 350 90 350 90

Dimensdes em mm

(a) dimenséao bloqueédvel na morsa sem terminais padrdo

(b) funcionamento pendular controlado por laser scanner em duas areas de dimensao diferente

(c) requer o kit de contramoldes para a usinagem de perfis em aluminio para fachadas

(d) a aplicagéo de contramoldes para perfis de fachada reduz o campo de trabalho em Z a 230 mm
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CAPACIDADE DE ROSCAGEM (com Macho Em Aluminio E Furo Passante)

Rigida M10

ARMAZEM DE FERRAMENTAS AUTOMATICO

Armazém de ferramentas automatico de 10 postos integrado no carro [
Dimensdo méaxima das ferramentas carregadas no armazém - 10 posigdes centrais (mm) @=80;L=170
Armazém de laminas automatico de 2 postos integrado no carro [
Diametro méaximo das laminas carregadas no armazém - 2 posicdes laterais (mm) @ =400; 3 =180
Lamina @ 400 mm ®
Presetting tool device: medigdo automatico do comprimento de ferramentas na maquina [

Instrumento para a medigao automatica do comprimento da pega na maquina (a operagao de medigdo requer a
troca de ferramenta)

Funcionamento pendular estético (conforme o modelo) [ ]
Funcionamento pendular dinamico (conforme o modelo) [ ]
Usinagem em multistep base - até 5 passos [
Usinagem além da medida, até duas vezes o comprimento maximo nominal em X 9)
Usinagem com sistema autofeed: fresagem e separagéo da barra, com ciclo automatico o
(**)

Corte e separagao da barra (**) @)
Gestdo automatica da usinagem em multistep O
Reposicionamento da barra para corte e separagao O
Moédulo de dimensionamento de apalpagao multipla ©)
Usinagem de dois perfis em paralelo (*) O
Usinagem multipeca e pendular multipega O
Impresséo de etiquetas para pecgas pré-cortadas O
Impressao de etiquetas em formato personalizado O
Medigdo automatica do comprimento da pega na maquina O

(*) exceto as usinagens internas, nas faces contrapostas dos perfis

(**) dimensdes reduzidas do perfil em relagao ao campo de trabalho padrao; ndo utilizado em caso de carga de dois perfis em paralelo

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Laser scanner para a protecdo do acesso a zona de trabalho [ 4
Sistema de barreiras fotoelétricas para a protegdo do acesso a zona de trabalho ®
Vedacdo metdlica de protecao nos dois lados ®
Vedacdo de protecdo do 4° lado (traseiro) e}
Cabina de protecao local [ ]
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POSICIONAMENTO DO PERFIL

Topes de referéncia de pegca com movimento pneumatico 2
NUmero méaximo de topes de referéncia pneumatica 4
Par de topes centrais pneumaticos com sistema de gestdo separada das morsas 9)
Kit de contramoldes para a usinagem de perfis em aluminio para fachadas 9)

BLOQUEIO DA PECA

NUmero padrdo de morsas pneumaticas 8
NUmero maximo de morsas pneumaticas 12
NUmero maximo de morsas por zona 6

Dimensdo méxima em Y da pega bloquedvel na morsa com 2 de terminais padrao de 45 mm para usinagens as trés

faces (mm) 500
Posicionamento automatico das morsas através do eixo X L4
Posicionamento automatico das morsas por meio dos eixos independentes H e P (conforme o modelo) [ ]
Prensa dupla horizontal nas morsas pneumaticas para a usinagem de dois perfis em paralelo O
Gestao da abertura/fechamento das morsas com comando de pedal O

BASE DE SUPORTE

Em aco eletrossoldado o
Gavetas para a coleta de aparas e pedagos 9)
Tapete transportador em borracha (PVC) para remogéo de aparas com saida pela direita 9)

UNIDADE DE TRABALHO

Estrutura de pértico [
Eletromandril acionado em 5 eixos com possibilidade de interpolagdo simulténea [
Sistema de lubrificagdo da ferramenta com éleo em difusdo minima pressurizada [
Sistema de preenchimento automatico suplementar do sistema de lubrificagdo minima - capacidade de 15 litros 9)
Lubrificagdo automatica centralizada dos patins de esferas recirculantes [

REFRIGERAGCAO DO ARMARIO ELETRICO

Armario elétrico ventilado para temperaturas de operagéo < 40°C [ ]

Condicionador do quadro elétrico e CN para temperaturas de operagdo <50°C )

UNIDADE DE COMANDO E CONTROLO

Armério elétrico ®
Painel pneumético O
Emmegi S.p.A. Tel +39 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax +39 059 566286 reserved.
41019 - Limidi di Soliera (MO) P.lva/C.Fisc 01978870366
ITALY info@emmegi.com

www.emmegi.com



TexKkna FICHA TECNICA

29/07/2026

UNIDADE DE COMANDO E CONTROLO

CNC com sistema operativo Real Time ®
Botoneira remota MG PILOT L4
Leitor de cédigo de barras O
Predisposicao para ligagdo da impressora para etiquetas ©)
Impressora para etiquetas com velocidade de 150 mm/seg ©)
Impressora para etiquetas com removedor de pelicula com velocidade de 150 mm/seg ©)

PC INDUSTRIAL DE INTERFACE HOMEM-MAQUINA

Processador Intel® Core™ i3 7100U 2.4GHz ®
Ecra gréfico tactil a cores de 21" [
Teclado o
Rato o
Meméria RAM de 8 Gbyte [
CFast de 64 Gbyte L4
Portas USB ®
Placa de rede RJ45 1

SOFTWARE

Microsoft® Windows® Embedded ®
BidiCAM ®
HDRILL o
Software CAMPLUS para a gestdo grafica das usinagens, com visualizagdo em 3D O

EQUIPAMENTOS E SERVICOS IOT (SELECAO OBRIGATORIA) (*)

Setup dos servigos lot Voilap Connect GOLD L4
Data logger L4
Modem 4G )
Antena 4G ®
Machine Supervisor L4
Teleservice o
Kit de consumo de energia [
10T service Voilap Connect GOLD 5 years 9)
10T service Voilap Connect GOLD 3 years 9)
Kit de consumo de ar ®
10T service Voilap Connect GOLD 10 years 9)

(*) a configuragéo do produto deve incluir obrigatoriamente um dos pacotes Voilap Connect
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