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TKE 802

Centros de corte

Centro de corte automatico, com lamina frontal de CNC, com 3 eixos controlados, dedicado ao corte de perfis de
aluminio, PVC e ligas leves em geral. Executa, em automatico, listas de corte previamente definidas e otimizadas. Pode
executar o corte com refile das pontas em ambos os lados do perfil. Esta maquina foi concebida para executar cortes com
angulos de 45° a 135° ou de 22°30’ a 157°30’. Carregamento automatico de barras e depdsito com descarga automatica
no lado oposto. Pode ser configurada com unidades de furacdo horizontais ou verticais personalizdveis para usinagens
automaticas especificas.
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Alimentador de barras

O sistema de controlo numérico (CNC)
de posicionamento das barras,
extremamente rapido e preciso, prevé
uma pinga para o bloqueio do perfil e
a possibilidade de regular
manualmente a posigao. A
transmissdo do movimento ocorre em
cremalheira, através de um redutor de
folga reduzida para manter os altos
padrdes de precisdo garantidos pelo
CNC. O deslizamento do alimentador
ocorre em barras cimentadas e
temperadas, através de mangas de
esferas.

Armazém de carga

A méaquina pode ser equipada comum
armazém de carga e posicionamento
automatico de barras, do tipo com
passo de pelegrino ou de correias,
capaz de alojar perfis com
comprimento maximo de 7,5 metros.
O armazém com passo de pelegrino é
particularmente adequado para a
carga de perfis cuja seccao dificulta o
transporte mantendo uma posicao
estavel. Com a presenca de perfis
estaveis, o armazém de carga de
correias permite a maxima
flexibilidade e capacidade.
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Extrator

O extrator gerido por CNC bloqueia a
pega durante a fase de usinagem e,
uma vez acabada, a transporta da
area de corte ao armazém de
descarga, mantendo-a em ajuste em
fase para facilitar as subsequentes
fases de usinagem. A transmissdo do
movimento ocorre através de uma
correia dentada, e a fixagdo segura da
peca é garantida por cilindros
pneumaticos.

Médulo de corte

O moédulo de corte é constituido por
uma maquina de corte monocabeca
frontal com atuacao 6leo-pneumatica,
dotada de lamina de 550 mm com
amplo sector de corte: de 45° a 135°
(de 22°30’ a 157°30’ opcional). O
ajuste dos angulos de corte é
totalmente automatico e gerido por
CNC.
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Controlo

A interface do operador com o ecra
tactil de 15" possui ligagédo através de
rede, portas USB e leitor de floppy
para a comunicacéao facil com o
exterior. Também dispde de botoneira
integrada, rato e teclado,
predisposi¢do para a instalagao de
uma impressora para etiquetas e para
a ligagdo com uma botoneira remota.
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Armazém de descarga

O armazém de descarga das pecas
possui um sistema automatico de
basculamento e translacao que
permite usinar em modo continuo,
reduzindo o tempo do ciclo. Além
disso, 0 armazém permite a
acumulacdo das pecas acabadas ao
passo e um sensor, que sinaliza o
armazém cheio, controla o
funcionamento do sistema.
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Impressora de
etiquetas (Opcional)

A impressora industrial de etiquetas
permite identificar cada perfil cortado
com caracteristicas de identificagao
provenientes da lista de corte. Além
disso, a impressdo do cédigo de barras
permite a identificacdo facil do perfil,
particularmente Util para as préximas
fases de usinagem em Centros de
Usinagem ou em linhas de montagem
assistida.
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I TKE 802 / CENTROS DE CORTE

LAYOUT
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. Armazém de descarga com extrator automatico (padrao)

. Armazém de descarga de correias com extrator automatico (opcional)
. Armazém de carga de correias (padrdo)

. Armazém de carga de passo pelegrino (padrdo)
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As dimensoes gerais podem variar conforme a configuragao do produto.

CURSOS DOS EIXOS

EIXO U (alimentador) (mm) 7.500

EIXO X (extrator) (mm) 1.000

45° + 135°; 22°30" +

EIXO B (angulo da lamina) (conforme a vers&o)
< 157°30’
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UNIDADE DE CARGA: POSICIONAMENTO DO PERFIL
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Alimentador de carga até 7.500 mm com pinga de preensao regulével [
Armazém de carga de correias ou de passo pelegrino [
Comprimento minimo tedrico de corte (mm) (0]
Secgdo minima do perfil usinado (mm) 30 x 30
Dispositivo de viragem da peca a 90° durante a fase de carga 9
UNIDADE DE CORTE

Lamina de Widia (mm) @ =550
Predisposicao para aspirador [
Poténcia do motor da lamina "trifasico" (kW) 3
Sistema de lubrificagdo por éleo com difusdo minima ®
Avanco hidropneumatico da lamina de corte ®

DIAGRAMA DE CORTE
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Regulacdo eletrénica dos angulos intermedidrios
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UNIDADE DE DESCARGA

Bancada de descarga com extrator automatico [

Comprimento méx. descarregado de maneira automatica na bancada de descarga padrédo (mm) 2500

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Protecdo da area de corte integral de comando pneumatico [

BLOQUEIO DA PECA

Morsas verticais pneumaticas 3
Reducédo da pressao das morsas com manémetro ®
Morsa horizontal pneumatica ®

Incluido ® Disponivel ©
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