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CENTROS DE CORTE DE PASSAGEM CONTINUA

Centro de corte em versao automatica com 3 eixos controlados, carga manual e depésito de descarga
automatica no lado oposto, com disco de corte frontal em CNC especifico para o corte de perfis em aluminio,
PVC e ligas leves em geral. Efetua automaticamente as listas de corte predefinidas e otimizadas. Pode efetuar o
corte chanfrado em ambos lados do perfil. Previsto para efetuar cortes com angulos de 45° a 135° ou de 22°30’

a 157°30’. Configurével com unidade de perfuragdo horizontal ou vertical personalizavel para usinagens

automaticas especificas.
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Alimentador de barras

O sistema de controlo numérico (CNC) de
posicionamento das barras,
extremamente rapido e preciso, prevé
uma pinca para o bloqueio do perfil e a
possibilidade de regular manualmente a
posicao. A transmissao do movimento
ocorre em cremalheira, através de um
redutor de folga reduzida para manter os
altos padrdes de precisao garantidos
pelo CNC. O deslizamento do
alimentador ocorre em barras
cimentadas e temperadas, através de
mangas de esferas.

Extrator

O extrator gerido por CNC bloqueia a
peca durante a fase de usinagem e,
uma vez acabada, a transporta da area
de corte ao armazém de descarga,
mantendo-a em ajuste em fase para
facilitar as subsequentes fases de
usinagem. A transmissao do
movimento ocorre através de uma
correia dentada, e a fixacao segura da
peca é garantida por cilindros
pneumaticos.

Controlo

A interface do operador com o ecra tactil
de 15" possui ligacao através de rede,
portas USB e leitor de floppy para a
comunicacao facil com o exterior.
Também dispde de botoneira integrada,
rato e teclado, predisposicao para a
instalacdo de uma impressora para
etiquetas e para a ligacdo com uma
botoneira remota.

Armazém de descarga

O armazém de descarga das pecas
possui um sistema automatico de

basculamento e translagao que permite

usinar em modo continuo, reduzindo o
tempo do ciclo. Além disso, o armazém
permite a acumulagao das pecas
acabadas ao passo e um sensor, que
sinaliza o armazém cheio, controla o
funcionamento do sistema.
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Médulo de corte

O moddulo de corte é constituido por
uma maquina de corte monocabeca
frontal com atuacgao 6leo-pneumadtica,
dotada de lamina de 550 mm com
amplo sector de corte: de 45° a 135°
(de 22°30" a 157°30’ opcional). O
ajuste dos angulos de corte é
totalmente automatico e gerido por
CNC.
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LAYOUT

12.600 mm

14.100 mm

3.500 mm

3.500 mm

1. Armazém de descarga com extrator automatico (padrao)
2. Armazém de descarga de correias com extrator automatico (opcional)

As dimensdes gerais podem variar conforme a configuracdo do produto.

CURSOS DOS EIXOS

EIXO U (alimentador) (mm)

EIXO X (extrator) (mm)

EIXO B (4ngulo da lamina) (conforme a versao)

7.500
1.000

45° + 135°; 22°30’
157°30°

UNIDADE DE CARGA: POSICIONAMENTO DO PERFIL

Transportador de rolos de carga
Comprimento max. perfil carregado (mm)
Comprimento max. perfil carregado (mm)
Comprimento minimo tedérico de corte (mm)

Secgdo minima do perfil usinado (mm)

UNIDADE DE CORTE

6850
190

30 x 30

Lamina de Widia (mm)

Predisposicao para aspirador

Poténcia do motor da lamina "trifédsico" (kW)
Sistema de lubrificacao por éleo com difusdo minima

Avango hidropneumético da lamina de corte

@ = 550
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DIAGRAMA DE CORTE

300 300 300
-,
?NL 250 \\ TKE 801 250 250
S sz oSN L] mes2 g L
® = 200 200 200
mm mm ™ mm
150 150 150
63 Z=126
a ™ i
2 J'@i mﬁ,‘ 100 \ 100 \ 100 —
K3
i”“’l’n/-/{/v-/"‘”'J ! 50 50 \ 50
90° | 45° | | 22°30’| N
550 mm ] )|
01 50 100 150 200mm 01 50 100 150 200 mm 07 50 100 150 200mm

INCLINAGCAO DA UNIDADE DE CORTE

Regulacdo eletrdénica dos angulos intermediarios

UNIDADE DE DESCARGA

Bancada de descarga com extrator automatico °

Comprimento max. descarregado de maneira automatica na bancada de descarga padrdo (mm) 2500

DISPOSITIVOS DE SEGURANGA E PROTEGOES

Protecdo da area de corte integral de comando pneumatico ®

BLOQUEIO DA PECA

Morsas verticais pneumaticas
Redugédo da pressdo das morsas com manémetro ®

Morsa horizontal pneumatica [}
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