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TKE 554 (PS)

SERRAS DE DUAS CABECAS

—

—_—

Maquina de corte de cabeca dupla de 3 eixos controlados com movimento automatico da cabeca moével e
gestao eletrénica de todos os angulos, inclusive no intervalo de 22°30' externos e 45° internos. O avanco das
duas laminas de 550 mm ocorre por meio de cilindros éleo-pneuméticos.
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Bloqueio do perfil Protecoes das cabecas Carga e descarga

O bloqueio do perfil para o corte ocorre Duas protecoes locais de movimento A maquina de corte dispde de

de forma extremamente precisa e segura automatico instaladas nas unidades de transportador de rolos em cabeca
através de duas prensas horizontais. corte, protegem a zona de usinagem. movel, para carga e descarga padrao.
Para as exigéncias de bloqueio vertical, Sao realizadas em policarbonato O transportador de rolos suporta
nomeadamente para cortes especiais, antirriscos, os movimentos de abertura opcionalmente um torno suplementar
estd disponivel um sistema de prensas e fecho ocorrem automaticamente nas para o bloqueio da barra residual e o
horizontais, patenteado, que permitem o devidas fases do ciclo de corte e sao medidor eletrénico da espessura do
bloqueio vertical do perfil. Um suporte acionados por um cilindro pneumatico. perfil trabalhado que permite fazer a
intermediario posicionado manualmente correcao em automatico do valor de
sustenta o perfil quando sdo cortados corte em fungao da real dimensdo do
comprimentos consideraveis. perfil, com a respetiva tolerancia que

deriva dos tratamentos superficiais.

Controlo Inclinacao das cabecas Morsa adicional de

O painel de controlo, instalado em um Servomotores com encoder realizam a sustentagéo do perfil no
suporte deslizante sobre rolamentos ao viragem das unidades méveis e o transportador de rolos
longo do lado frontal da maquina, relativo posicionamento é gerido de L,

permite um posicionamento correto das forma eletrénica e parametrizado pelo cabeca movel

cabegas méveis conforme as controlo, que possui uma interface do

Apds cada corte, o pedaco de perfil
restante tende a cair no transportador
de rolos, correndo o risco de bater
contra a lamina ainda em fase de corte.
Este movimento poderia causar a
danificacdo tanto da pega como da
peca que acabou de ser cortada. A
morsa adicional instalada no
transportador de rolos evita este
problema mantendo o perfil bloqueado
por toda a duragao do ciclo de corte.

especificagdes do corte a efetuar. Utiliza operador simples e intuitiva.
um ecra tactil de 7” e um software

completamente personalizado e pleno de

funcionalidades especificamente

idealizadas para esta maquina. Através

da criagdo das listas de corte o ciclo de

usinagem é otimizado, permitindo a

reducdo dos descartes e a diminuicdo

dos tempos para as fases de carga-

descarga das pegas.
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Medidor eletronico da
espessura do perfil

Este sofisticado sistema de controlo da
espessura do perfil permite efetuar a
correcdo automatica da quota de corte
em fungado da dimensao real do perfil,
com a relativa tolerancia derivada de
tratamentos superficiais como pintura,
anodizacao, etc. O dispositivo pode ser
utilizado a critério do operador e em
vérias modalidades, conforme os
diferentes ciclos de apalpagao com a
consequente correcao de toda a lista de
corte, inclusive a férmula da
macroestrutura.

Impressora de etiquetas
com removedor de
pelicula

A impressora de etiquetas com
removedor de pelicula permite identificar
cada pecga cortada com caracteristicas
geométricas e gestionais provenientes
da lista de corte. Além disso, a
impressao do cédigo de barras permite a
identificagao facil do perfil,
particularmente Gtil para as préximas
fases de usinagem em Centros de
Usinagem ou em linhas de montagem
assistida.

Sistema de lubrificacao
Lubrica

Sistema de lubrificacao por difusao
minima de 6leo de refrigeracao que
assegura a lubrificacao correta e a
dissipacao de calor na ferramenta em
usinagem. A frequéncia dos impulsos
de bombeamento é regulada
manualmente por um temporizador; o
caudal de cada impulso, visivel por
meio de uma haste graduada, pode ser
regulado atuando manualmente na
porca serrilhada de cada bomba.
Através do painel de controlo, o
operador é avisado quando o nivel de
6leo contido no biddo estd demasiado
baixo e deve ser completado.

Software com
funcionalidades para os
cortes especiais da
maquina de corte: PRO

Software especifico para gerir todo o
potencial da maquina de corte de
cabega dupla através de
funcionalidades avancgadas. O software
PRO gere as funcionalidades de corte
além da medida, abaixo da medida e
aparado.

a voilap company

Predisposicdao para
impressora

A maquina esta predisposta para a
instalagcao de uma impressora
selecionada entre os modelos
compativeis. O equipamento prevé a
habilitagao do software para a fungao
de impressao das etiquetas, os
elementos mecanicos de suporte para o
posicionamento na maquina, a
cablagem e a predisposicao para a
ligacao elétrica, uma cobertura
rebativel que protege a impressora
contra colisdes e contra a possivel
entrada de aparas.

Satallite XTE

P

Enargy Comsumptisn

Voilap Connect Silver

Voilap Connect é uma plataforma loT
baseada no cloud que permite aos
operadores e aos responsaveis de
producdo monitorar as préprias
maquinas e o estado da produgdao em
qualquer lugar e em tempo real. O
Painel de Instrumentos de Connect
permite aceder de forma segura a
cronologia de todos os dados gerados
pela maquina para analisar a
produtividade, a ndo conformidade, os
alarmes e as paragens da maquina.
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I TKE 554 (PS) / SERRAS DE DUAS CABECAS

LAYOUT

1.800 mm

1.200 mm 8.800 mm

As dimensdes gerais podem variar conforme a configuracdo do produto.

CARACTERISTICAS DA MAQUINA

Controlo eletrénico do eixo X

Diametro da ldmina (mm)

Poténcia do motor do disco de corte (kW)
Medidor eletrénico da espessura do perfil
Velocidade de avango da lamina regulavel
Inclinagdo eletrénica das cabegas
Laminas de widia

Avanco oleopneumatico das laminas

O e©€ O e e e O O e

Velocidade de posicionamento do eixo X (m/min)

Detecdo da posicao do cabecote mével por meio de sistema de medicdo direta com barra magnética
absoluta

Detecgdo de inclinagdo da unidade de corte através de sistema de medicéo direto com faixa magnética
absoluta

Controlo eletrénico dos angulos intermediarios
Inclinacdo interna max. o

Inclinagdo externa max. e}
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DIAGRAMA DE CORTE
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INCLINAGCAO DA UNIDADE DE CORTE
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Regulacéo eletrénica dos angulos intermediarios

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Protegao local frontal de acionamento pneuméatico [}
POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL
Par de morsas pneumaticas horizontais com dispositivo de "baixa pressédo" [}

Tel +39 059 895411

L4 Emmegi S.p.A. Fax +39 059 566286
Via Archimede, 10 P.Iva/C.Fisc 01978870366 The right to make technical alterations is
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@emmegi.com

reserved.
[ ] ITALY www.emmegi.com



R Tekna

a voilap company

LUBRIFICACAO E ASPIRAGCAO

Sistema de lubrificacao por éleo com difusdo minima

FUNCIONALIDADE

Execucgdo de cortes individuais

Incluido @ Disponivel o
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