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TKE 551 Serras de duas cabegas



M aguina de corte com cabeca dupla el etronica e com movimento automatico da cabeca movel através de
motor brushless comandado por controlo numeérico. Inclinagdo pneumatica das unidades de corte de 90° até
22°30' (externa) com sistema mecanico de regulacdo dos angul os intermédios. Avanco 6leo-pneumético do
disco de cort




Eixo virtual de inclinacéo das
unidades de corte

A inclinagéo de cada cabega, até
22°30' para a parte externa para
ambas as versdes aluminio e PVC,
ocorre por meio de duas guias
circulares posicionadas em quatro
pares de rodas de aco. Esta solucéo,
objeto de patente, permite eliminar
qualquer obstaculo na érea de corte
com grandes vantagens para o
posicionamento e blogueio do perfil,
além de oferecer umarigidez
superior em relagdo aos sistemas
tradicionais.

Carga e descarga

A méquina de corte dispde de
transportador de rolos em cabega
movel, para carga e descarga
padréo. O transportador de rolos
suporta opciona mente um torno
suplementar para o bloqueio da
barraresidua e o medidor e etrénico
da espessura do perfil trabalhado
gue permite fazer a corregdo em
automatico do valor de corte em
funcéo dareal dimensdo do perfil,
com arespetivatoleréncia que
deriva dos tratamentos superficiais.

Bloqueio do perfil

Com a ampla disponibilidade de
espaco permitida pelo eixo virtual, o
bloqueio do perfil parao corte
ocorre de umaforma extremamente
precisa e segura através de duas
prensas horizontais. Paraas
exigéncias de bloqueio vertical,
nomeadamente para cortes
especiais, esta disponivel um
sistema de prensas horizontas,
patenteado, que permitem o
blogueio vertical do perfil.



e . Controlo
Protec&o das cabecas O painel de controlo predisposto
As protecdes locais automaticas das  paraumafécil utilizacgo, permite
cabecas, realizadas empolicarbonato  um posicionamento correto das
antirrisco, sdoacionadas por um cabecas moveis conforme as
cilindropneumético com dispositivo  especificacdes do corte a efetuar.
antiesmagamento que gjustaazero a Utilizaum ecratactil de 5,7 eum
carga pneumaticadurante afasede  software completamente
fechamento. Estédo montadasnum  personalizado e pleno de recursos
sistema deslizante lateralmente para  especificamente idealizados para

proteger damelhor maneira o esta maguina. Como opcao, pode ser
operador contra qualquer operacdo  instalado um suporte deslizante
de corte. sobre rolamentos ao longo do lado

frontal da méquina.



TKE 551/ Serras de duas cabegas

LAYOUT
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TKE 551 - 4m (mm)7.140
TKE 551 - 5m (mm)8.140

As dimens0es gerais podem variar conforme a configuragdo do produto.

CARACTERISTICAS DA MAQUINA
Controlo eletronico do eixo X °
V el ocidade de posicionamento do eixo X (m/min) 25

Detecdo da posicdo do cabecote movel por meio de sistema de medicéo diretacom
barra magnética absoluta

Regul acdo mecénica dos angulos intermediarios .

Inclinacéo externa max. 22°30'
Avanco oleopneumatico das |aminas .

Corte (til, conforme o modelo (mm) 4000 ; 5000
Laminas de widia 2

Diametro dal&mina (mm) 550
Poténcia do motor do disco de corte (kW) 2.2
Medidor eletronico da espessura do perfil o
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INCLINACAO DA UNIDADE DE CORTE



INCLINACAO DA UNIDADE DE CORTE
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Regulagdo mecénica dos angul os intermediérios

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA E PROTECOES

Protecdo local frontal de acionamento pneumético

POSICIONAMENTO E BLOQUEIO DO PERFIL

Par de morsas pneumaticas horizontais com dispositivo de "baixa pressao”
Par de morsas pneumaticas com fecho vertical

Par de morsas horizontais com transmissao para corte <45°

Suportes intermediérios perfil mecanicos

Transportador de rolos na cabeca movel (mm)

LUBRIFICACAO E ASPIRACAO

Sistema de lubrificag&o por micro-névoa de dgua com emulsdo de 6leo
Sistema de lubrificag&o por 6leo com difusdo minima
Predisposi¢do parainicio automético do aspirador externo

FUNCIONALIDADE

Execucéo de cortesindividuais

Execucdo de cortes fora de esquadria (angul os intermedi érios)

Execucao de cortes ciclicos através de listas de corte

Funcionalidade cortes especiais PRO (corte além da medida, abaixo da medida,

aparado e tipo cunha)

Funcionalidade cortes semiautomaticos SLICE (corte por impul so)
Importacdo das listas de corte

Incluido e
Disponivel
O




