Emmegi Sp.A.
ViaArchimede, 10
41019 - Limidi di
Soliera (MO)
ITALY

' e K n a scheda tecnica 15/07/2026

Tel +39 059 895411
Fax +39 059 566286

The right to make technical

P.IvalC.Fisc 01978870366 alterationsis reserved.

info@emmegi.com
WWW.emmegi.com

1









TKE 340
SD

Troncatrici
monotesta




Troncatrice monotesta con lama discendente con lato di carico asinistra, rotazione dell’ unita
di taglio a45° (destra e sinistra) e ribaltamento manuale a45° in rapporto all’ asse orizzontale.

Zonataglio

Il robusto piano di appoggio orizzontale in ghisa, con il relativo squadro vertical e rigidamente accoppiato a
medesimo, costituisce I’ area di bloccaggio del pezzo; e caratterizzata da una notevol e superficie di appoggio
permette il bloccaggio ottimale dei pezzi dalavorare.



Sistemadi lubrificazione Venturi

Impianto di [ubrificazione che genera una micronebbia di acqua con emulsione d’ olio che assicura la corrett:
lubrificazione dell’ utensile in lavorazione. Laregolazione della portata di lubrificazione, settabile manualme
utilizzal’ aria compressa dell’impianto pneumatico per proiettare il lubrificante nellazona di lavorazione
sfruttando I’ effetto venturi.
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INCLINAZIONE UNITA DI TAGLIO

Regolazione meccanica delle angolazioni intermedie

PROTEZIONE ZONA TAGLIO
Locale a comando meccanico o

SISTEMA DI LUBRIFICAZIONE
Sistemadi lubrificazione micronebbia ad acqua con emulsione d'olio .



BLOCCAGGIO PEZZO
Coppiadi morse orizzontali pneumatiche
MOTORE

Motore trifase autofrenante
Tempo d'intervento del freno (s)
Potenza (kW)

Incluso e
gi sponibile
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