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TKE 938

Bearbeitungszentren

CNC-Bearbeitungszentrum mit 4 gesteuerten Achsen mit automatischer Werkzeugrotation, wodurch die
Dreiseitenbearbeitung des Werkstlcks ermdglicht wird. Sie eignet sich fur die Bearbeitung von Profilstdben oder Teilen
aus  Aluminium, PVC, Leichtmetalllegierungen und Stahl bis 2 mm. Manueller Werkzeugwechsel, eine
Werkzeugablagemdglichkeit mit 9 Platzen steht frontseitig zur Verfligung. Optional kann die Maschine mit bis zu 2
automatischen Magazinen ausgestattet werden, welche jeweils 4 Platze bieten und links bzw. rechts im Maschinenbett
verbaut sind. Die Positionierung des Profils erfolgt durch einen links positionierten, pneumatischen Anschlag, die
Blockierung durch 4 robuste Spanner, die mithilfe der Achse X automatisch positioniert werden. Durch die optionale
Installation eines zweiten pneumatischen Anschlags auf der rechten Seite kénnen Bearbeitungen von groBen Stangen, die
doppelt so lang wie der Bearbeitungsbereich sind, durchgefuhrt werden. Alle CNC-Achsen sind Absolut-Achsen und
erfordern beim Neustart der Maschine keine Nullsetzung. AuBerdem erleichtert eine bewegliche Arbeitsebene das Be- und

Entladen des Werkstlcks und vergrofRert den bearbeitbaren Querschnitt beachtlich.
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Bedieneroberflache

Mit der neuen Version der Steuerung
mit hangender Bedieneroberflache
kann der Bediener den Bildschirm aus
jeder Position einsehen, dank der
Mdoglichkeit, den Monitor auf der
vertikalen Achse drehen zu kdénnen.
Die Bedienerschnittstelle hat ein 15”-
Touchscreen-Display, das Uber alle
notwendigen USB-Anschlisse flr die
Verbindungen mit dem PC und der
numerischen Steuerung von fern
verflgt. AuBerdem besitzt sie eine
Bedientafel, Maus und Tastatur, sowie
Anschlisse flr ein Barcodelesegerat
und eine Fernsteuerung. Ist mit einem
vorderen USB-Anschluss fur den
Datenaustausch ausgestattet.

Manuelles
Werkzeugmagazin

Das serienmaRige, einziehbare
Werkzeugmagazin nimmt 9
Werkzeugaufnahmekegel auf, die
manuell entnommen und an der
Spindel angebracht werden kénnen.
Die Positionsnummerierung ermaglicht
die ldentifizierung des vom HMI far
jeden Bearbeitungsvorgang bendétigten
Werkzeugs. Das Magazin befindet sich
an der Maschine in einer Position, die
eine bequeme Handhabung durch den
Bediener ermdglicht.
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Frasspindel - M -

Die Frasspindel mit 4 kW in S1 kann
eine Drehzahl von 20.000 U/min
erreichen. Die Bewegung der
Frasspindel entlang der A-Achse
ermdoglicht Drehungen von -90° auf
+90°, sodass das Profil an 3 Seiten
bearbeitet werden kann, ohne es neu
positionieren zu mussen. Geeignet flr
Profilstabe aus Aluminium, PVC und
Leichtmetallen sowie fur Stahl-
Strangpressprofile bis 2 mm.

Linkes automatisches
Werkzeugmagazin
(Option)

Die Maschine kann optional mit einem
zusatzlichen automatischen
Werkzeugmagazin ausgestattet
werden, das sich auf der linken Seite
der Kabine befindet. Es kann 4
Werkzeugwechsler mit den
entsprechenden Werkzeugen
aufnehmen und vom Bediener
konfiguriert werden. Der
Werkzeugwechsel wird von der CNC
auf der Grundlage der programmierten
Bearbeitungen verwaltet.
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Spanneinrichtungen

Die Software der Maschine ist in der
Lage, in Abhangigkeit von der
Werkstiicklange und den
auszufiihrenden Bearbeitungen das
PositionierungsmaR jeder
Spanngruppe in absoluter Sicherheit
zu bestimmen. Die automatische
Positioniervorrichtung ermaéglicht das
Einkuppeln jeder Spanneinrichtung
und deren Verstellung durch Verfahren
des Schlittens. Dieser Vorgang erfolgt
mit maximaler Geschwindigkeit und
Prazision, vermeidet damit lange
Zeiten sowie Kollisionsgefahren und
gestaltet die Maschine auch fur
weniger erfahrene Bediener leicht
nutzbar.

Rechtes automatisches
Werkzeugmagazin
(Option)

Die Maschine kann optional mit einem
zusatzlichen automatischen
Werkzeugmagazin ausgestattet
werden, das sich auf der rechten Seite
der Kabine befindet. Es kann 4
Werkzeugwechsler mit den
entsprechenden Werkzeugen
aufnehmen und vom Bediener
konfiguriert werden. Der
Werkzeugwechsel wird von der CNC
auf der Grundlage der programmierten
Bearbeitungen verwaltet.

The right to make technical alterations is
reserved.



Linker Pneumatischer
Anschlag

Die Maschine ist mit einem robusten
Anschlag fur die Stabreferenz
ausgestattet, der sich auf der linken
Seite befindet. Der, von einem
pneumatischen Zylinder betatigte
Anschlag ist versenkbar und wird von
der Maschinen-Software automatisch
entsprechend den durchzufiihrenden
Bearbeitungsvorgangen gewahlt.
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Rechter Pneumatischer
Anschlag (Option)

Es ist auch mdglich, einen Anschlag
auf der rechten Seite der Maschine zu
montieren. Der, von einem
pneumatischen Zylinder betatigte
Anschlag ist versenkbar und wird von
der Maschinen-Software automatisch
entsprechend den durchzufiihrenden
Bearbeitungsvorgangen gewahlt. Der
Vorteil des Doppelanschlags besteht
darin, dass ein Profilstab oder ein
Abschnitt fur die Bearbeitung von
besonders langen Profilen neu
positioniert werden kann.
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Tunnel (Option)

Die Maschine kann Stabe mit UbermaR
bis zum doppelten Nennarbeitsbereich
bearbeiten. Fir diese Art der
Bearbeitung ist es erforderlich, die
Maschine mit einem seitlichen
Schutztunnel auszustatten, um die
Sicherheit des Bedieners auch in der
N&he der seitlichen Offnungen der
Kabine zu gewahrleisten.

The right to make technical alterations is
reserved.
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I TKE 938 / BEARBEITUNGSZENTREN

LAYOUT
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Die Gesamtabmessungen kénnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

ACHSEN-VERFAHRWEGE

X-ACHSE (langs) (mm) 3.000

Y-ACHSE (quer) (mm) 274

POSITIONIERGESCHWINDIGKEIT

X-ACHSE (langs) (m/min) 56
Y-ACHSE (quer) (m/min) 22
Z-ACHSE (vertikal) (m/min) 22
A-ACHSE (Frasspindelrotation) (°/min) 6.600
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Max. Leistung auf S1 (kW) 4,0
Max. Drehzahl (U/min.) 20.000
Werkzeugaufnahmekonus HSK - 50F
Werkzeugschnellspannung [
FlUssigkeitsgekihlt [
Automatische Werkzeugdrehung -90° + 4+90°

Max. Anzahl der Werkzeuge im manuellen Magazin 9
Automatisches Werkzeugmagazin mit 4 Platzen (links) 9)
Sekundares automatisches Werkzeugmagazin mit 4 Platzen (rechts) 9)
Max. Lange der Werkzeuge, die in die Magazine geladen werden kénnen (mm) 150 (*)
Max. Durchmesser der Werkzeuge in Standardaversion (mm) 80
Max. Durchmesser der Werkzeuge in Sonderversion (mm) 120 (**)

(**) Werkzeuge mit einem Durchmesser GUber 80 mm schranken den Arbeitsbereich ein

(*) Werkzeuge mit einem Lange Uber 100 mm schranken den Arbeitsbereich ein

BEARBEITBARE PROFILSEITEN

Mit direktem Werkzeug (Profiloberseite, Profilseiten) 3
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ARBEITSBEREICH

1F = Bearbeitung an 1 Seite 5F = Bearbeitung an 5 Seiten

%jZ[B @ @
LC > z1 _%(2 z2 @ il

‘ D X1 X2

Automatische

R A B C D X1 Y1 Z1 X2 Y2 Z2

Werkzeugmagazine
80 mm - Max.
Werkzeugdurchmesser
Bearbeitungen innerhalb 02 3 80 3.000 230 210 28 60 210
des Arbeitsbereichs : 45 1 11 . 1 .815 1 1
Bearbeitungen innerhalb links
oo Arboitabeaione 45 102 113 80 2815 230 210 2815 160 210
Bearbeitungen innerhalb links + 5 > 5 5 5 >
des Arbeitsbereichs rechts 45 10 113 80 630 30 10 630 160 10
Ubermat- 45 102 113 80  6.000 230 210 5.630 160 210
Bearbeitungen ) ' '
Ubermat- links 45 102 113 80 5630 230 165(*) 5630 160 165(*
Bearbeitungen ' *) ’ *)
Ubermat- finks + 45 102 113 80 5260 230 165(*) 5260 160 165(*
Bearbeitungen rechts ’ *) ’ *)
120 mm - Max.
Werkzeugdurchmesser
Bearbeitungen innerhalb 45 102 105 120 3.000 230 180 2.815 160 180
des Arbeitsbereichs B : :
Bearbeitungen innerhalb links 45 102 105 120 2.815 230 180 2.815 160 180
des Arbeitsbereichs : :
Bearbeitungen innerhalb links + 45 102 105 120 2.630 230 180 2.630 160 180
des Arbeitsbereichs rechts : :
Ubermat- 45 102 105 120 6.000 230 180 5.630 160 180
Bearbeitungen B . .
b e - s 02 0 20 630 230 135(*%) 5.630 160 135(%
Bearbeitungen 45 1 105 1 5. 135(*%) 5. 1 135(**)
Ubermat- links + 02 0 20 260 230 135(*) 5.260 60 1350+
Bearbeitungen rechts 45 1 105 1 5. 1350%) 5. 1 1350%)

Abmessungen in mm

(*) bei Vorhandensein von Werkzeugen mit max. zuldssiger Lange (B = 150 mm), die in das automatische Magazin geladen werden, reduziert
sich der Wert auf Z auf 130 mm

(**) bei Vorhandensein von Werkzeugen mit max. zuldssiger Lange (B = 150 mm), die in das automatische Magazin geladen werden, reduziert
sich der Wert auf Z auf 100 mm
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MOGLICHKEIT ZUM GEWINDEBOHREN (mit Gewindebohrer In Aluminium Und Mit Durchgangsbohrung)

Mit Ausgleicher M5

Mit schrég verzahnter Kopplung [

PROFILPOSITIONIERUNG
Linker Referenzanschlag mit pneumatischer Bewegung [
Rechter Referenzanschlag mit pneumatischer Bewegung fiir UbergréRen-Bearbeitung 9)

STUCKEINSPANNUNG

Automatische Positionierung der Spanneinrichtungen tber X-Achse ®

SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Vollschutzkabine der Maschine [

BEARBEITUNGSAGGREGAT

Verfahrbare Struktur ®

Enthalten @ Verflgbar O
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