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TKE 553

Scies a double onglet

Tronconneuse double téte a 3 axes contrélés avec mouvement automatique de la téte mobile et gestion électronique de

tous les angles de 45° (internes) a 15° (externes) avec une précision, a lintérieur de chaque degré, de 280

positions. L avance de la lame est actionnée par deux cylindres oléopneumatiques.
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Protection tétes

Les protections locales automatiques
des tétes, réalisées en polycarbonate
anti-rayure, sont actionnées par un
vérin pneumatique avec dispositif anti-
écrasement qui annule la charge
pneumatique en phase de fermeture.
Elles sont montées sur un systeme
coulissant latéralement, afin de
protéger au mieux l'opérateur durant
toute opération de coupe.
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Controle

Le panneau de contréle, ergonomique
et extrémement avancé, utilise un
écran tactile de 10,4" et un logiciel
completement personnalisé avec de
nombreuses fonctions concues
spécifiquement pour cette machine en
environnement Microsoft Windows®. A
travers la création des listes de coupe,
le cycle d'usinage est optimisé, en
permettant ainsi la réduction de
rebuts et la diminution des délais pour
les phases de
chargement/déchargement des piéces.
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Chargement et
déchargement

La trongonneuse dispose d'un
convoyeur a rouleau sur téte mobile,
pour le chargement/déchargement
standard. Le convoyeur a rouleau
supporte, en option, un étau
supplémentaire pour le serrage de la
barre résiduelle, ainsi que le dispositif
de mesure électronique de I'épaisseur
du profil usiné ; ce dernier permet de
corriger automatiquement la valeur de
coupe en fonction de la dimension
réelle du profil, avec une tolérance
correspondante dérivant des
traitements de surface.
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Axe virtuel de
I'inclinaison des unités
de coupe

L'inclinaison de chacune des tétes,
jusqu'a 15° vers |'extérieur et 45° vers
I'intérieur, pour les deux versions en
aluminium et PVC, se fait au moyen de
deux guides circulaires positionnés sur
quatre couples de galets en acier.
Cette solution, qui a fait I'objet d'un
brevet, permet d'éliminer n'importe
quel encombrement dans la zone de
coupe, a I'avantage du positionnement
et du serrage du profil, et offre en
outre une rigidité supérieure aux
systémes traditionnels.
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Blocage du profilé

Avec la large disponibilité d'espace
consentie par I'axe virtuel, le serrage
du profil pour la coupe se fait de
maniére extrémement précise et stre
au moyen de deux presseurs
horizontaux. Pour la nécessité de
serrage vertical, tout particulierement
pour les coupes spéciales, un systeme
de presseurs horizontaux est
disponible, ayant fait I'objet d'un
brevet et permettant de serrer
verticalement le profil.
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Systéme delubrification
Lubrica

Systeme de lubrification a diffusion
minimale d'huile lubrifiante-
réfrigérante qui assure unelubrification
et une dissipationthermique correctes
sur I'outil encours d'usinage. La
fréquence desimpulsions de pompage
est régléemanuellement au moyen
d'untemporisateur ; le débit de chaque
impulsion, visible a I'aide d'une tige
graduée, peut étre défini en agissant
manuellement sur I'écrou moleté de
chaque pompe individuelle. Via le
panneau de contrdle, I'opérateur est
averti lorsque le niveau d'huile dans le
réservoir est trop bas et qu'il faut faire
I'appoint.
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I TKE 553 / SCIES A DOUBLE ONGLET

LAYOUT

g i g
g o : gl S
S8 G — \ g8
R = .
| |
\—‘ _? 4 N S __‘
A A
B C
A B C
TKE 553 -4 m (mm) 7.060 7.480 7.940
TKE 553 - 5 m (mm) 8.060 8.480 8.940
TKE 553 - 6 m (mm) 9.060 9.480 9.940

1. Transporteur d'évacuation des copeaux a bande caoutchoutée (optionnel)
2. Convoyeur a rouleau support profilé sur téte fixe pour entrée profilé sur le c6té gauche (optionnel)

Les dimensions d'encombrement peuvent varier en fonction de la configuration du produit.

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

Controle électronique axe X ®
Vitesse de positionnement axe X (m/min) 25
Détection position téte mobile par le biais d'un systéme de mesure direct avec bande magnétique absolue ®
Détection inclinaison unité de coupe par le biais d’un systéme de mesure direct avec bande magnétique absolue ®
Controle électronique des angles intermédiaires L4
Inclinaison interne max. 45°
Inclinaison externe max. 15°
Avance lames oléopneumatique [ ]
Coupe utile, selon le modele (mm) 4.000/5.000/6.000
Coupe minimum standard a 2 tétes a 90° (mm) 370
Coupe minimum standard a 2 tétes a 45° internes (mm) 772
Coupe minimum avec logiciel PRO a 2 tétes a 90° (mm) 260
Coupe minimum avec logiciel PRO a 2 tétes a 45° internes (mm) 364
Coupe minimum par poussée avec logiciel SLICE (mm) 0
Lames carbure 2
Diameétre lame (mm) 550
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CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE
Puissance moteur lame (kW) 2,64
Dispositif de mesure électronique de I'épaisseur du profilé ©)
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DIAGRAMME DE COUPE
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INCLINAISON UNITE DE COUPE

Réglage électronique des angles intermédiaires

DISPOSITIFS DE SECURITE ET DE PROTECTION

Protection locale frontale a actionnement pneumatique

LUBRIFICATION ET ASPIRATION

Systéme de lubrification minimale a I'huile

Prédisposition pour démarrage automatique aspira

teur externe

Transporteur d'évacuation des copeaux a bande caoutchoutée

Nastro di trasferimento trucioli e spezzoni al sacco
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di raccolta - h 650 mm
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POSITIONNEMENT ET SERRAGE PROFILE

Paire d'étaux pneumatiques horizontaux avec dispositif « basse pression » [
Paire d'étaux horizontaux a serrage vertical 9)
Paire d'étaux horizontaux a renvois pour coupe <45° 9
Paire d'étaux horizontaux supplémentaires 9)
Enregistrement manuel positionnement étaux sur interface graphique 9)
DIGICLAMP - systéme numérique de contrdle positionnement et surveillance étaux 9)
Support intermédiaire profilé mécanique [
Convoyeur a rouleau sur téte mobile avec supports mécaniques profilé asservi [
Convoyeur a rouleau support profilé sur téte fixe pour entrée profilé sur le co6té gauche 9)
Etau supplémentaire soutien profilé sur convoyeur a rouleau téte mobile 9)
Etau supplémentaire soutien profilé sur convoyeur a rouleau téte fixe 9)
Butée de référence pneumatique sur téte mobile pour entrée profilé sur le c6té gauche 9)
Palette auxiliaire de soutien sur téte mobile ®
Kit palette option de soutien sur téte fixe + étau horizontal/a renvoi 9)
Tableau Pc industriel ®
Systéme d’exploitation Windows loT Enterprise [
Afficheur graphique TFT couleurs 10.4" - 640X480 (VGA) [
Logiciel interface opérateur graphique ®
Fonctionnalité écran tactile ®
Controle coulissant a I'avant sur guides ®
Mémoire vive 2 Go ®
CFast industriel de 32 Go ®
Prédisposition pour connexion de I'imprimante d'étiquettes 9
Couverture de protection de I'imprimante 9
Imprimante d'étiquettes vitesse 150 mm/s 9)
Imprimante d’étiquettes avec décolleur vitesse 150 mm/s 9)
Prédisposition connexion lecteur code a barres ®
Ports USB 5
Carte de réseau RJ45 1
Armoire électrique avec unité de climatisation pour températures de fonctionnement > 40°C o
Réalisation de coupes simples L4
Réalisation de coupes hors équerre (angles intermédiaires) ®
Réalisation de coupes cycliques selon les listes de coupe L4
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FONCTIONS
Fonction coupes spéciales PRO (coupe hors des dimensions standard, sous-mesure, épointé et a coin) O
Fonction coupes semi-automatiques SLICE (coupe par poussée) ©)
Optimisation barres [ ]
Inclus @ Disponible 0
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