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TKE 551

Scies a double onglet

Tronconneuse a double téte électronique, mouvement automatique de la téte mobile grace a un moteur brushless a
commande numérique par calculateur. Inclinaison pneumatique des unités de coupe a 90° jusqu'a 22°30' (externe) avec

un systeme mécanique de réglage des angles intermédiaires. Avancement oléopneumatique de la lame.
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Chargement et
déchargement

La trongonneuse dispose d'un
convoyeur a rouleau sur téte mobile,
pour le chargement/déchargement
standard. Le convoyeur a rouleau
supporte, en option, un étau
supplémentaire pour le serrage de la
barre résiduelle, ainsi que le dispositif
de mesure électronique de I'épaisseur
du profil usiné ; ce dernier permet de
corriger automatiquement la valeur de
coupe en fonction de la dimension
réelle du profil, avec une tolérance
correspondante dérivant des
traitements de surface.

Protection tétes

Les protections locales automatiques
des tétes, réalisées en polycarbonate
anti-rayure, sont actionnées par un
vérin pneumatique avec dispositif anti-
écrasement qui annule la charge
pneumatique en phase de fermeture.
Elles sont montées sur un systéeme
coulissant latéralement, afin de
protéger au mieux 'opérateur durant
toute opération de coupe.
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Axe virtuel de
I'inclinaison des unités
de coupe

L'inclinaison de chacune des tétes,
jusqu'a 22°30' vers I'extérieur, pour
les deux versions aluminium et PVC,
se fait au moyen de deux guides
circulaires positionnés sur quatre
couples de galets en acier. Cette
solution, qui a fait I'objet d'un brevet,
permet d'éliminer n'importe quel
encombrement dans la zone de coupe,
a I'avantage du positionnement et du
serrage du profil, et offre en outre une
rigidité supérieure aux systémes
traditionnels.

Controle

Le panneau de contréle, congu pour
une utilisation facile, permet de
positionner correctement les tétes
mobiles en fonction des spécifications
de la coupe a effectuer. Il est muni
d'un écran tactile de 5,7" et d'un
logiciel totalement personnalisé,
offrant de nombreuses fonctions
congues spécifiquement pour cette
machine. Il peut étre installé, en
option, sur un support coulissant sur
coussinets le long de la face frontale
de la machine.
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Blocage du profilé

Avec la large disponibilité d'espace
consentie par I'axe virtuel, le serrage
du profil pour la coupe se fait de
maniére extrémement précise et slre
au moyen de deux presseurs
horizontaux. Pour la nécessité de
serrage vertical, tout particulierement
pour les coupes spéciales, un systéme
de presseurs horizontaux est
disponible, ayant fait I'objet d'un
brevet et permettant de serrer
verticalement le profil.

Systeme de
lubrification Venturi

Systeme de lubrification qui génere un
micro-brouillard d'eau avec émulsion
d'huile pour assurer une lubrification
correcte de I'outil en cours d'usinage.
Le réglage du débit de lubrification,
qui peut étre défini manuellement,
utilise I'air comprimé du systeme
pneumatique pour projeter le lubrifiant
dans la zone d'usinage en exploitant
|'effet venturi.
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I TKE 551 / SCIES A DOUBLE ONGLET
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TKE 551 - 4 m (mm) 7.140
TKE 551 - 5 m (mm) 8.140

Les dimensions d'encombrement peuvent varier en fonction de la configuration du produit.

CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

Controle électronique axe X [
Vitesse de positionnement axe X (m/min) 25
Réglage mécanique des angles intermédiaires [
Détection position téte mobile par le biais d'un systéeme de mesure direct avec bande magnétique absolue [
Inclinaison externe max. 22°30'
Avance lames oléopneumatique [
Coupe utile, selon le modele (mm) 4.000/5.000
Coupe minimum standard a 2 tétes a 90° (mm) 340
Coupe minimum avec logiciel PRO a 2 tétes a 90° (mm) 230
Coupe minimum avec logiciel PRO a 2 tétes a 45° externes (mm) 210
Coupe minimum par poussée avec logiciel SLICE (mm) 0
Ecart minimum barre avec avance par poussée (mm) 230
Lames carbure 2
Diameétre lame (mm) 550
Puissance moteur lame (kW) 2,2
Dispositif de mesure électronique de I'épaisseur du profilé 9)
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Réglage mécanique des angles intermédiaires

DISPOSITIFS DE SECURITE ET DE PROTECTION

Protection locale frontale a actionnement pneumatique

POSITIONNEMENT ET SERRAGE PROFILE

Paire d'étaux pneumatiques horizontaux avec dispositif « basse pression »
Paire d'étaux horizontaux a serrage vertical

Paire d'étaux horizontaux a renvois pour coupe <45°

Supports intermédiaires profilé mécaniques

Convoyeur a rouleaux sur téte mobile (mm)

Etau supplémentaire soutien profilé sur convoyeur a rouleau

Kit palette option de soutien sur téte fixe + étau horizontal/a renvoi
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LUBRIFICATION ET ASPIRATION

Systéme de lubrification micro-pulvérisation d'eau avec émulsion d'huile [
Systéme de lubrification minimale a I’huile 9)
Prédisposition pour démarrage automatique aspirateur externe [

CARACTERISTIQUES DU CONTROLE

API avec afficheur graphique intégré TFT en couleurs 5.7” QVGA [
Logiciel interface opérateur graphique [
Fonctionnalité écran tactile ®
Contrdle coulissant a I'avant sur guides 9)
Compact Flash industriel de 512 MO [
Prédisposition pour connexion de I'imprimante d'étiquettes 9)
Couverture de protection de I'imprimante 9)
Imprimante d'étiquettes vitesse 150 mm/s 9)
Imprimante d’étiquettes avec décolleur vitesse 150 mm/s 9)
Ports USB 1
Carte de réseau RJ45 1

Réalisation de coupes simples ®
Réalisation de coupes hors équerre (angles intermédiaires) [
Réalisation de coupes cycliques selon les listes de coupe 9)
Fonction coupes spéciales PRO (coupe hors des dimensions standard, sous-mesure, épointé et a coin) 9
Fonction coupes semi-automatiques SLICE (coupe par poussée) 9
Importation listes de coupe 9

Inclus @ Disponible O
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