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Fermostop Positionneurs automatiques



Systéme de référence mesure et support profil avec mouvement de la butée sur axe a CN et lecture
électronique par bande magnétique absolue. Equipé d'un systéme de mesure éectronique qui permet de
sauvegarder les données sur une mémoire interne ou de les transférer en tempsréel aun PC ou al'unité de
contrdle d'une trongonneuse via Bluetooth. Permet des usinages avec une grande précision et répétabilité de
positionnement.




Kit de connexion alatrongonneuse

L e systéeme de support et de mesure peut
étre combiné avec une large gamme de
machines. Au moyen d'une bride en acier
spéciale, laliaison mécanique avec la
machine de coupe est réalisée, de maniére
précise et rigide.

Controle

Au moyen d'une API éprouvég, il est
possible d'effectuer la préparation des
listes de coupe, permettant ensuite le
repositionnement de la butée en mode
sequentiel et automatique. L'interface
utilise un écran tactile de 10,4" et un
logiciel qui permet la saisie manuelle des
données ou leur importation a partir d'une
source externe.

Butee de référence

Laréférence est assurée par
mobile positionnée sur un ¢
coulissant sur un axe linéair
positionnement est obtenu
courroie crantée protégee d
entrainée par un servomotel
moyen d'un engrenage plan:
un positionnement exact sul
la piéce a couper, avec une
précise sur le centre delale

' 2o ‘

Le profil est transporté sur des roul eaux
d'un diamétre de 50 mm, qui permettent un
coulissement et un positionnement
efficaces, en évitant dendommager la
surface.

Mesureur électronique de p
Instrument de mesure de la
profils de parcloses. || peut
dimensions selon deux gam
a2350 mmet 803mma3!
possible de passer d'une gar
tout moment en appuyant st
ce qui permet d'obtenir une
plage de travail alant de 15
mm.

Activation de I'importation de listes de
coupe

Le contrdle est configuré pour importer
des listes de coupe créées par deslogiciels
dédiés. Lesfichierstraités peuvent étre
importés directement a partir de PC ou de
dispositifs portables via des interfaces
standard telles que : USB, LAN, WLAN,
RS232.
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CARACTERISTIQUESDE LA MACHINE

Controle électronique axe X o

Rouleaux en matiére plastique ou en acier sur roulements a billes e

Entrainé par un servomoteur a engrenage planétaire o

Course utile (mm) 3.000 + 7.000
Largeur rouleaux (mm) 300
Diamétre rouleaux (mm) 50

Poids maximum profilé pouvant étre chargé (kg/m) 100

Pas rouleaux (mm) 200
Nombre rouleaux sur convoyeur arouleau 15

Hauteur plan convoyeur arouleau (mm) 850 + 1.030
Nombre pieds de support 2

Détection position butée mobile par le biais d’ un systeme de
mesure direct avec bande magnétique

Butée relevable .
Précision de positionnement (mm) +0,1(*)
Tolérance de répétabilité de mesure (mm) +0,1(*)

(*) Lamachine n'est pas équipée d’ un systeme de compensation des déformations thermiques. La donnée
indiquée se réfere a une température de 20°C

LAYOUT
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1 - Version gauche - c6té drt machine 2 - Version droite - coté gche machine

A - Trongonneuse
B - Systéme de référence mesure

CARACTERISTIQUESDU CONTROLE
APl avec afficheur graphique intégré 15”
Connexion signal d'avancement du cycle de coupe
Carte de réseau WLAN
Ports RS232
Importation et gestion listes de coupe
Logiciel interface opérateur graphique
Fonctionnalité écran tactile
Ports USB 1
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CARACTERISTIQUESDU CONTROLE
Carte de réseau R}M45
MESUREUR ELECTRONIQUE PARCLOSE

L ongueur minimale mesurable (mm)

L ongueur maximum mesurable (mm)
Résolution (mm)

Précision (mm)

Batteries alimentation électrique
Autonomie nominale (heures)
Stockage données sur mémoire interne
Transfert données via Bluetooth
Référence pour mesures relatives

Inclus e
Disponible
(@]

150

3.000

0,1

+0,1

4x 1,5V AA
150



