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TKE 954

Centros de mecanizado

Centro de mecanizado de 4 ejes con control numérico y portal mévil. Disefiado para taladrar, fresar y roscar perfiles y
piezas planas de aluminio, PVC y aleaciones ligeras de hasta 10 mm de espesor y acero de hasta 2 mm de espesor, con
cualquier dngulo de -90° a +90°. La parte mévil de la maquina estd compuesta por un portal de doble motorizacién
gantry con cremallera de precisién. La cabina de proteccién local, realizada de tecnopolimero, ha sido diseflada para
combinar la mdxima funcionalidad, accesibilidad, insonorizacién y luminosidad con las exigencias de seguridad y
ergonomia. El operador dispone de grandes superficies de vidrio para controlar las ejecuciones de las elaboraciones y de
un cémodo acceso durante las fases de limpieza y mantenimiento. El interior de la cabina garantiza el transporte de la
viruta hacia el sistema de recogida disponible en la base. El electromandril de 8,5 kW de potencia permite efectuar
elaboraciones dificiles, con precisién y rapidez. El almacén herramientas de 13 lugares, integrado en el portal movil,
dispone de dos posiciones especificas para un disco de didmetro maximo de 250 mm y para un cabezal angular. Prevé
dos modalidades de funcionamiento diferentes: la primera, en modalidad de una zona, permite la elaboraciéon de una
Unica area de trabajo de barras enteras de longitud maxima de 7 6 9 m; la segunda, en modalidad pendular, permite la
ejecucién de varias piezas en las dos dreas de trabajo diferentes. En la versién con sistema de desplazamiento mordazas
en ejes H y P, se puede utilizar la maquina en modalidad pendular dindmico, método de trabajo que permite reducir al
minimo los tiempos de detencién de la maquina, ya que permite la disposicion automatica de las mordazas
"simultdneamente" con los procesos de elaboracién del mandril en el drea de trabajo opuesta. TKE 954 dispone de un
ldser escaner que permite el control de acceso al frente de la mdaquina, mas preciso y evolucionado, elevando los
estandares de seguridad y de interfaz operador/maquina. En modalidad pendular el laser escéner permite la
programacion de dareas de trabajo asimétricas en eje X, para elaborar piezas de dimensiones diferentes empleando 4
ajustes distintos a fin de aumentar la flexibilidad de uso de la méaquina.
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Almacén de
herramientas

La maquina incorpora un almacén
portaherramientas de gran capacidad
con 13 posiciones que estd instalado
en el portal mévil. El alojamiento
comprende un sistema de giro que
garantiza la maxima proteccién de los
conos portaherramientas contra las
virutas y los golpes accidentales. El
almacén dispone de dos posiciones
especificas para alojar cabezal angular
o fresa de disco sin reducir la
capacidad total.

Electrocabezal (Mandril
de alta potencia y par)

El electromandril de 8,5 kW en S1 con
cono portaherramientas HSK-63F y
refrigeracién por agua con unidad
frigorifica, permite efectuar
mecanizados pesados, tipicos del
sector industrial. Asimismo, gracias al
elevado par es posible realizar
taladrados, fresados y cortes con gran
facilidad.
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Mordazas y pendular
dinamico

El grupo mordaza garantiza el bloqueo
correcto y seguro de perfiles de
aluminio, acero y aleaciones ligeras.
La estructura de las mordazas, en
especial la amplia carreraen,
permite trabajar perfiles de gran
tamafo para satisfacer las exigencias

tipicas de las aplicaciones industriales
y del cerramiento.

Laser escaner

La proteccién del operador es
controlada por un sistema de
monitorizacién del drea de trabajo
mediante laser escaner. Este sistema
de control inteligente, sumado a la
ausencia de referencias fijas en el
centro de la maquina, es
particularmente Gtil en modalidad
pendular, porque permite gestionar las
dos areas de trabajo en ajuste
variable, incluso asimétrico. El escaner
laser adaptara la superficie controlada
a las dimensiones de cada zona,
permitiendo mecanizar piezas de
longitudes diferentes y aprovechando
la amplitud del campo de mecanizado
disponible sin limites estructurales
particulares.
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Cabina integral de
proteccion

La cabina de proteccidn local se ha
disefiado para garantizar la maxima
funcionalidad, accesibilidad y
luminosidad de conformidad con las
exigencias de seguridad y ergonomia.
El disefio particular e innovador ayuda
a crear una maquina Unica e
inconfundible. El operador dispone de
grandes superficies de vidrio para
controlar la ejecucién de las
elaboraciones y de un acceso de
grandes dimensiones en las partes
internas para el mantenimiento y la
limpieza.

Etiquetadora
(Opcional)

La etiquetadora industrial permite
identificar cada perfil cortado con
caracteristicas identificativas
provenientes de la lista de corte.
Ademas, la impresion del cédigo de
barras permite una facil identificacion
del perfil, especialmente Util para las
posteriores fases de mecanizado en
Centros de Mecanizado o en lineas de
montaje asistido.
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I TKE 954 / CENTROS DE MECANIZADO

LAYOUT
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800 mm _
A
TKE 954 - 7m (mm) 11.000
TKE 954 - 9m (mm) 13.200

Las dimensiones pueden variar en funcién de la configuracién del producto.

CARRERAS DE LOS EJES

EJE X (longitudinal) (mm) 7.500; 9.700
EJE Y (transversal) (mm) 1.230
EJE Z (vertical) (mm) 620
EJE A (rotacién vertical-horizontal del cabezal) -90° + +90°

ELECTROMANDRIL

Potencia méxima en S1 (kW) 8,5
Potencia méxima en S6 (60%) (kW) 10
Velocidad méxima (rpm) 24.000
Cono portaherramientas HSK - 63F

ALMACEN AUTOMATICO DE HERRAMIENTAS

Almacén de herramientas automatico de 13 plazas en el carro [
NUmero de cabezales angulares que pueden cargarse en el almacén 2
Presetting tool device: medida automatica longitud herramientas en la maquina ®
Dimensién méaxima de las herramientas que se pueden cargar en el almacén - 2 posiciones laterales (mm) @ =250-L =200
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CAPACIDAD DE ROSCADO (con Macho En Aluminio Y Orificio Pasante)

Rigida (opcional) M10
Con compensador M8
Con cabezal axial de rosca opcional M14
CARAS MECANIZABLES

Con herramienta directa (cara superior, caras laterales) 3
Con unidad angular (cabezales) 2
Con disco de @ 250 mm (cara superior, caras laterales, cabezales) 1+2+2
Con unidad angular para disco de @ 300 mm (cara superior, caras laterales) 1+2

AREA DE TRABAJO
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A X Y(a) Z D X Y(a) z
TKE 954-7 monopieza 130 7.260 600 300 TKE 954-7 monopieza 98 7.200 600 300
pendular 130 3.070 600 300 pendular 98 3.005 600 300
simétrico simétrico
pendular 1.320 + pendular 1.255 +
asimétrico 130 4.770 600 300 asimétrico 98 4.705 600 300
TKE 954-9 monopieza 130 9.470 600 300 TKE 954-9 monopieza 98 9.410 600 300
pendular 130 4.170 600 300 pendular 98  4.105 600 300
simétrico simétrico
pendular 1.820 + pendular 1.755 =
1
asimétrico 30 6.510 600 300 asimétrico 98 6.445 600 300
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AREA DE TRABAJO
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B C X Y(a) Z E X Y(a) z
TKE 954-7 monopieza 250 52,5 7.200 600 300 TKE 954-7 monopieza 305 7.200 600 170
p.enldullar 250 52,5 3.005 600 300 plenfiu.lar 305 3.005 600 170
simétrico simétrico
pendular 1.255 + pendular 1.255 +
asimétrico 250 52,5 4.705 600 300 asimétrico 305 4.705 600 170
TKE 954-9 monopieza 250 52,5 9.410 600 300 TKE 954-9 monopieza 305 9.410 600 170
p.en’dullar 250 52,5 4.105 600 300 plen'du.lar 305 4.105 600 170
simétrico simétrico
pendular 1.755 + pendular 1.755 +
asimétrico 250 52,5 6.445 600 300 asimétrico 305 6.445 600 170

Dimensiones en mm

a. Dimension para blogquear en mordaza sin terminales estandar

La aplicacién de unidad angular con disco de @300 reduce el &rea de trabajo en Z a 170 mm (cortes parciales en el perfil) 0 110 mm (corte total

del perfil)

La aplicacién de contraformas para perfiles fachada reduce el drea de trabajo en Z a 230 mm

Atencion: El uso de la unidad angular con disco @ 300 mm, asi como el empleo de cada herramienta que excede la dimensién de
190 mm, implica el riesgo de colisiones durante los movimientos manuales, incluso con eje Z posicionado a la cota maxima.

FUNCIONES

Mecanizado en multistep base - hasta 5 pasos

Gestion automatica elaboracién en multistep

Mecanizado que supere las medidas, hasta el doble de la longitud nominal médxima en X

Médulo de dimensionamiento de captacién multiple

Mecanizado de dos perfiles en paralelo

Elaboracién multipieza y pendular multipieza

Funcionamiento pendular dinédmico (segin modelo)

Funcionamiento pendular estatico (segiin modelo)
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BLOQUEO DE LA PIEZA
NUmero méaximo de mordazas por zona 6
NUmero estandar de mordazas neumaticas 8
NUmero méximo de mordazas neumaticas 12
Posicionamiento automatico de las mordazas en los ejes independientes H y P (seglin modelo) [
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