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TKE 938
Centros de
mecanizado
con cabina

Centro de mecanizado CNC de 4 gjes controlados con rotacién automética de la herramienta
gue permite efectuar trabajos en 3 caras de la pieza. Esta dedicado a mecanizado de barras o
piezas de aluminio, PV C, aeaciones ligeras en general y acero hasta 2 mm de espesor.
Dispone de un almacén de herramientas de 9 posiciones manual, al que se pueden afadir
opcionalmente, hasta dos almacenes automaticos de 4 posiciones cada uno, instalados en
ambos lados de la cabina. El posicionamiento del perfil se efectlia através de un tope
neumatico colocado alaizquierda; € blogueo se efectlia a través de 4 mordazas robustas que
se colocan automédticamente através del gje X. Lainstalacion opcional de un segundo tope
neumatico por €l lado derecho permite efectuar trabajos desmedidos de barras con longitud
doble con respecto a campo de trabajo. Todos los gjes CNC son absolutosy no requieren la



puesta en cero al reiniciar la maquina. Dispone ademas de un plano de trabajo movil que
facilitala operacion de carga/descarga de la piezay aumenta notablemente la seccién
trabajable.
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Interfaz de operador

Lanuevaversion del control, con interfaz suspendida, permite al operador ver |a pantalla desde cualquier
posicion, puesto que el monitor gira sobre €l ge vertical. Lainterfaz de operador cuenta con una pantallatac
15" con todas | as conexiones USB necesarias parainteractuar a distancia con un ordenador y con el control
numeérico. Cuenta también con panel de mandos, ratén y teclado, ademas de estar predispuesta para la conexi
de un lector de codigos de barray de un panel de mandos a distancia. Esta dotada de una entrada USB para e

intercambio de datos.



Almacén de herramientas manual

El amacén de herramientas estandar, retréctil, permite alojar 9 conos portaherramientas que se pueden extra
instalar manualmente en e mandril. La numeracion de las posiciones permite laidentificacion de la herramie
solicitada por HMI para cada elaboracion. El amacén se encuentra a bordo de la méaquina, en una posicion g
favorece una gestion préctica por parte del operador.



Tope neumético izquierdo

Lamaguinatiene un tope resistente que permite lareferencia barra, situado en el lado izquierdo. El tope,
accionado mediante un cilindro neumatico, es de tipo retréactil y es seleccionado autométicamente por €l
software de la méaquina, en funcién de las elaboraciones que se deben realizar.



TKE 938/ Centros de mecanizado con cabina

LAYOUT

1.690 mm

860 mm

L as dimensiones pueden variar en funcion de la configuracion del producto.

EJE X (longitudinal) (mm)
EJE Y (transversal) (mm)

VELOCIDAD DE POSICIONAMIENTO

EJE X (longitudinal) (m/min)
EJE Y (transversal) (m/min)
EJE Z (vertical) (m/min)

CARRERASDE LOSEJES

EJE A (rotacion del electromandril) (°/min)

Potencia méximaen S1 (kW)
Velocidad méaxima (rpm)
Cono portaherramientas

ELECTROMANDRIL

Acoplamiento automatico portaherramientas

Refrigeracion por liquido

Rotaci6n automatica de la herramienta

ALMACEN DE HERRAMIENTAS

NUmero maximo de herramientas en € amacén manua 9

3.000
274

56
22
22
6.600

4,0
20.000
HSK - 50F

-90° + +90°



ALMACEN DE HERRAMIENTAS
Almacén automético de herramientas de 4 posiciones
(izquierdo)
Almacén automético secundario de herramientas de 4
posiciones (derecho)
Longitud méxima herramientas que se pueden cargar

*
en los almacenes (mm) 150 (%)
Diametro méximo de las herramientas en version

. 80
estandar (mm)
Diametro maximo de las herramientas en version .
. 120 (**)
especia (mm)

(**) las herramientas de diametro superior alos 80 mm limitan el area de trabajo

(*) las herramientas de longitud superior alos 100 mm limitan el &reade trabajo

CARASMECANIZABLES
Con herramienta directa (cara superior, caras laterales) 3

AREA DE TRABAJO

1F = Elaboracion de 1 cara 5F = Elaboracion de 5 caras

B @ @@
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Y1 Y2

D X1 X2

Almacenesde

herramientas A B C D

automaticos

Diametro herramienta

max.: 80 mm

X1



Elaboraciones dentro

de &reade trabajo

Elaboraciones dentro

de &reade trabajo

Elaboraciones dentro

de &readetrabajo

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Didmetro herramienta

max.: 120 mm

Elaboraciones dentro

de &reade trabajo

Elaboraciones dentro

de &readetrabajo

Elaboraciones dentro

de &readetrabajo

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Elaboraciones que
se puede elaborar

fuera de medida

Dimensiones en mm

(*) con herramientas de longitud max. admisible (B = 150 mm) cargadas en el almacén automético, €l valor en Z se reduce a 130 mm
(**) con herramientas de longitud max. admisible (B = 150 mm) cargadas en el almacén automético, el valor en Z se reduce a 100 mm

AREA DE TRABAJO

izquierdo

izquierdo +

derecho

izquierdo

izquierdo +

derecho

izquierdo

izquierdo +

derecho

izquierdo

izquierdo +

derecho
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105

105

80

80

80

80

80

80

120

120

120

120

120

120

3.000

2.815

2.630

6.000

5.630

5.260

3.000

2.815

2.630

6.000

5.630

5.260



CAPACIDAD DE ROSCADO (con macho en aluminioy orificio pasante)

Con compensador M5

Con interpolacion helicoidal o
POSICIONAMIENTO PERFIL

Tope 1ZQ. de referencia pieza con movimiento neumatico .

Tope DER de referencia pieza con movimiento neumatico para
mecanizados de medidas excesivas

BLOQUEO DE LA PIEZA

Posicionamiento automatico de las mordazas por medio del gje X .
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y PROTECCIONES
Cabina de proteccion integral de la méquina .
UNIDAD DE MECANIZADO
Estructura en carro .
Incluido e

Disponible
@)



