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TKE 554 (PS) Tronzadoras de doble cabezal



Tronzadora de doble cabezal con 3 ges controlados con movimiento automatico del cabezal movil y gestion
electronica de todos |os angulos comprendidos en € intervalo 22°30' externos 'y 45° internos. El avance de




|os dos discos de 550 mm se efectiia mediante cilindros oleoneuméticos.

quueo perfil

El blogueo del perfil parael corte se = Wl Cargay desca ga .
. . : Latronzadoratiene unavia
realiza de forma sumamente precisay Protecciones cabezales ..

. . - sobre cabezal movil para ce
segura através de dos compresores Dos protecciones |ocales con movimiento estandar. Laviade rodillos
horizontales. Ante la necesidad de bloqueo automético, instaladas en |os cabezales de ! ) o

: : g horizontal la mordaza auxili
vertical, en particular para cortes corte, protegen la zona de elaboracion.

bloqueo de la barra residual
electrénico de espesor del p
gue permite corregir en autc

especiales, se encuentra disponible un Son de policarbonato resistente al rayado,
sistema de prensas horizontales, objeto de  |os movimientos de aperturay cierre se

patente, que permiten bloquear realizan de manera automatica durante las S ‘

. . - ) . decorte en funcién del tam:
verticalmente el perfil. Un soporte fases especificas del ciclo de cortey estan orfil aplicando |atoleranc
intermedio colocado manua mente accionadas por un cilindro neumético. Pertil, ap

para compensar |os tratamice

sostiene el perfil cuando se cortan -
superficiales.

longitudes considerables.



Control

El panel de control, instalado en unsoporte
dedlizante en cojinetes en el ladofrontal de
la méquina, permite colocar demanera
correctalos cabezales méviles enfuncion
de las necesidades especificas delcorte que
se debe redlizar. Tiene unapantalla tactil
de 7" y un softwarecompletamente
personalizado y conmultiples funciones

L
Mordaza adicional sostén p
de rodillos cabezal movil

Luego de cada corte, €l troz
restante tiende a caer sobre
rodillos, con €l riesgo de es
el disco que aln se encuent
corte. Este movimiento pod
dafos tanto ala pieza mism

Servomotores con codificador se ocupan
de girar las unidades movilesy el
posicionamiento correspondiente es
controlado electronicamente y
parametrizado por €l control, €l cual

pensadasespecialmente para esta resenta unainterfaz de operador smolee 9Y€ acaba de ser cortada. L.

maguina. Mediante la creacion de laslistas presen b P adicional instalada en lame
. . intuitiva. : . .

de corte se optimiza el ciclo de evita este inconveniente ma

elaboracion, permitiendo reducir los bloqueado €l perfil durante

desechosy los tiempos para las fases de duracion del ciclo de corte.

carga-descarga de las piezas.



Medidor electronico espesor perfil Sistemade lubricacién Lubrica

Este refinado sistema de control del Sistema de lubricacion con difusion
espesor del perfil permite efectuar la minima de aceite lubricante refrigerante
correccion en modo automético delacota que garantiza una lubricacién adecuaday
de corte en funcion de las dimensiones ladisipacion del calor en la herramienta
reales del perfil, aplicando la gue se esta mecanizando. Lafrecuenciade

correspondiente tolerancia para compensar 10s impul sos de bombeo se regula

los tratamientos superficiales comopintura, manua mente mediante temporizador; el
anodizado, etc. El dispositivopuede ser caudal de cadaimpulso, visible mediante
utilizado a discrecion deloperador y en varilla graduada, se gjusta accionando
variadas modalidades, enbase alos manual mente |a tuerca mol eteada de cada

diferentes ciclos de pal pado conla bomba. A través del panel de control, se
consiguiente correccion detodalalistade avisaal operador cuando € nivel de aceite
corte, incluidalaférmuladela del bidon es demasiado bajo y es necesario
macroestructura. rellenarlo.

Impresora de etiquetas con despegador
Laimpresora de etiquetas con despegador  Software funciones cortes especiaes
permite identificar todas las piezas tronzadora: PRO

cortadas con caracteristicas geométricasy  Software especifico para gestionar,

de gestion provenientes de lalista de corte. mediante funciones evolucionadas, todas
Ademés, laimpresién del codigo de barras |as potencialidades de la tronzadora de
permite unafacil identificacion del propio doble cabezal. El software PRO gestiona
perfil, particularmente Util paralas las funciones de corte de medidas
siguientes fases de elaboracion en Centros  excesivas, medidas inferiores alas

de Mecanizado o en lineas de ensamblaje  minimasy punteado.

asistido.

Preparacion impresora
Laméquina esta preparada
instalacion de una impresor
seleccionarse entre los mod
compatibles. La configuraci
habilitacién del software pa
deimpresion de las etiquete
€lementos mecani cos de soj
posicionamiento en la maqu
cableado y la preparacion p
eléctrica, y unacubiertaple
proteger laimpresora de go
posible entrada de virutas.

Satallive XTE

Voilap Connect Silver
Voilap Connect es una plat
basada en la nube que perm
operadoresy alos responsa
produccion monitorizar las
maguinasy el estado delay
cualquier lugar y en tiempo
Dashboard de Connect pern
forma segura ala cronologi
datos generados por la maq
analizar la productividad, le
conformidad, lasaarmasy
lamaquina.



TKE 554 (PS) / Tronzadoras de doble cabezal

LAYOUT

1.800 mm

1.200 mm 8.800 mm

L as dimensiones pueden variar en funcion de la configuracion del producto.

CARACTERISTICASDE LA MAQUINA

Control electrénico ge X

Diametro del disco (mm)

Potencia motor disco (kW)

Medidor electronico espesor perfil
Velocidad avance disco regulable
Inclinacion cabezal es electronica

Hoja de metal duro

Avance oleoneumético de los discos
Velocidad de posicionamiento ge X (m/min)
Deteccion posicién cabezal moévil mediante sistema de medicién directo con banda
magnética absoluta

Deteccion inclinacion cabezal de corte mediante sistema de medicion directo con
banda magnética absoluta

Control electronico de las angulaciones intermedias
Inclinacién interna max.
Inclinacion externa max.

DIAGRAMA DE CORTE
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INCLINACION CABEZAL DE CORTE




INCLINACION CABEZAL DE CORTE

Regulacion electronica de los angul os intermedios

DISPOSITIVOSDE SEGURIDAD Y PROTECCIONES
Proteccion local frontal de accionamiento neumético
POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL
Juego de mordazas horizontal es neumaticas con dispositivo de “baja presion”
LUBRICACION Y ASPIRACION
Sistema de lubricacién por aceite con difusion minima
FUNCIONES
Ejecucion de cortes individuales

Incluido e
CE)isponi ble



