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TKE 553

Tronzadoras de doble
cabezal

Tronzadora de doble cabezal de 3 ejes controlados con movimiento automatico del cabezal mévil y gestién electrénica de
todas las angulaciones de 45° (internos) a 15° (externos) con una precisiéon, en el ambito de cada grado, de 280

posiciones. El avance del disco es accionado por dos cilindros oleoneumaticos.
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Proteccion de
cabezales

Las protecciones locales automaticas
de los cabezales, realizadas en
policarbonato resistente al rayado, son
accionadas por un cilindro neumatico
con dispositivo antiaplastamiento que
anula la carga neumatica en fase de
cierre. Estdn montadas lateralmente
en un sistema deslizante para
proteger mejor al operador en
cualquier operacion de corte.

Eje virtual de
inclinacion de los
cabezales de corte

La inclinacién de cada cabezal, hasta
152 hacia afuera y 45° hacia adentro
en ambas versiones, de aluminio y
PVC, se realiza con dos guias
circulares ubicadas sobre cuatro pares
de ruedas de acero. Esta solucién, que
ha sido patentada, permite eliminar
cualquier obstaculo en la zona de
corte, con la ventaja del
posicionamiento y bloqueo del perfil, y
ofrece ademas una rigidez superior a
los sistemas tradicionales.
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Control

El panel de control, ergonémico y
extremadamente avanzado, utiliza una
pantalla tactil de 10,4" y un software
completamente personalizado y con
numerosas funciones creadas
especificamente para esta maquina,
en entorno Microsoft Windows®.
Mediante la creacién de las listas de
corte se optimiza el ciclo de
elaboracién, permitiendo reducir los
desechos y los tiempos para las fases
de carga-descarga de las piezas.

Bloqueo perfil

Con la amplia disponibilidad de
espacio que permite el eje virtual, el
bloqueo del perfil para el corte se
realiza de forma sumamente precisa y
segura a través de dos prensores
horizontales. Ante la necesidad de
bloqueo vertical, en particular para
cortes especiales, se encuentra
disponible un sistema de prensores
horizontales, sujeto a patente, que
permiten bloquear verticalmente el
perfil.
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Carga y descarga

La tronzadora tiene una via de rodillos
sobre cabezal mévil para carga y
descarga estandar. La via de rodillos
soporta en horizontal la mordaza
auxiliar para el bloqueo de la barra
residual y el medidor electrénico de
espesor del perfil trabajado que
permite corregir en automatico la cota
de corte en funcién del tamafio real
del perfil, aplicando la tolerancia
necesaria para compensar los
tratamientos superficiales.

Sistema de lubricacion
Lubrica

Sistema de lubricacién con difusién
minima de aceite lubricante
refrigerante que garantiza una
lubricacién adecuada y la disipacién
del calor en la herramienta que se
estd mecanizando. La frecuencia de
los impulsos de bombeo se regula
manualmente mediante temporizador;
el caudal de cada impulso, visible
mediante varilla graduada, se ajusta
accionando manualmente la tuerca
moleteada de cada bomba. A través
del panel de control, se avisa al
operador cuando el nivel de aceite del
bidén es demasiado bajo y es
necesario rellenarlo.

The right to make technical alterations is
reserved.
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I TKE 553 / TRONZADORAS DE DOBLE CABEZAL
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TKE 553 -4 m (mm) 7.060 7.480 7.940
TKE 553 - 5 m (mm) 8.060 8.480 8.940
TKE 553 - 6 m (mm) 9.060 9.480 9.940

1. Cinta de goma para la evacuacién de virutas (opcional)
2. Mesa de rodillos soporte perfil en cabezal fijo para entrada del perfil desde izq. (opcional)

Las dimensiones pueden variar en funcién de la configuracién del producto.

CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

Control electrénico eje X °
Velocidad de posicionamiento eje X (m/min) 25
Deteccién posicién cabezal mévil mediante sistema de medicién directo con banda magnética absoluta [
Deteccién inclinacién cabezal de corte mediante sistema de medicién directo con banda magnética absoluta L4
Control electrénico de las angulaciones intermedias ®
Inclinacién interna max. 45°
Inclinacién externa max. 15°
Avance oleoneumatico de los discos L4
Corte Util, segun el modelo (mm) 4.000/5.000 / 6.000
Corte minimo esténdar con 2 cabezales a 90° (mm) 370
Corte minimo esténdar con 2 cabezales a 45° internos (mm) 772
Corte minimo con software PRO con 2 cabezales a 90° (mm) 260
Corte minimo con software PRO con 2 cabezales a 45° internos (mm) 364
Corte minimo de empuje con software SLICE (mm) 0
Hoja de metal duro 2
Didmetro del disco (mm) 550
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CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA
Potencia motor disco (kW) 2,64
Medidor electrénico espesor perfil )
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DIAGRAMA DE CORTE
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INCLINACION CABEZAL DE CORTE

Regulacién electrénica de los dngulos intermedios

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y PROTECCIONES

Proteccioén local frontal de accionamiento neumético [ ]
LUBRICACION Y ASPIRACION
Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima ]
Preparado para arranque automatico aspirador externo [ ]
Cinta de goma para la evacuacién de virutas o
Cinta de transferencia virutas y trozos al saco de recogida - h 650 mm e}
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POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL

Juego de mordazas horizontales neuméaticas con dispositivo de “baja presién” [
Juego de mordazas horizontales con cierre vertical 9)
Juego de mordazas horizontales reenviadas para corte <45° 9
Juego de mordazas horizontales adicionales 9)
Reglaje manual posicionamiento mordazas en interfaz gréfica 9)
DIGICLAMP - sistema digital de control, posicionamiento y supervisién de mordazas 9)
Soporte intermedio perfil mecénico [
Mesa de rodillos en cabezal mévil con soportes mecanicos perfil en subordinacién [
Mesa de rodillos soporte perfil en cabezal fijo para entrada del perfil desde izq. 9)
Mordaza adicional sostén perfil en mesa de rodillos cabezal mévil 9)
Mordaza adicional sostén perfil en mesa de rodillos cabezal fijo 9)
Tope de referencia neumatico en cabezal mévil para entrada perfil desde izqg. 9)
Pequefio plano auxiliar de sostén en cabezal movil [
Kit pequefio plano opcional de sostén en cabezal fijo + mordaza horizontal/reenviada 9)
Panel PC industrial ®
Sistema operativo Windows loT Enterprise [
Pantalla gréafica TFT a color de 10.4” - 640X480 (VGA) [
Software Interfaz operador gréfico ®
Funcién téctil ®
Control deslizable en la parte frontal sobre guias ®
Memoria RAM de 2 Gb ®
Cfast industrial de 32 Gb ®
Preparacién de la conexién de la etiquetadora 9
Cubierta de proteccién de la impresora 9
Etiquetadora velocidad 150 mm/s 9)
Etiquetadora con despegador velocidad 150 mm/s 9)
Preparado para conexién lector cédigo barras ®
Puertos USB 5
Tarjeta de red R)J45 1
Armario eléctrico con unidad de acondicionamiento para temperaturas operativas > 40°C o
Ejecucién de cortes individuales L4
Ejecucién de cortes fuera de escuadra (angulos intermedios) [ ]
Ejecucién de cortes ciclicos a partir de listas de cortes L4
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FUNCIONES
Funcién cortes especiales PRO (corte sobredimensionado, subdimensionado, despuntado o en cufia) ©)
Funcién cortes semiautomaticos SLICE (corte de empuje) ©)
Optimizacién barras ]
Incluido ® Disponible o
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