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TKE 551

Tronzadoras de doble
cabezal

Tronzadora de doble cabezal electrénica con movimiento automatico del cabezal mévil mediante motor brushless
accionado por un control numérico. Inclinacién neumatica de las unidades de corte de 900 hasta 220 30' (externa) con

sistema mecanico de regulacién de los dngulos intermedios. Avance disco aceite-neumatico.
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Carga y descarga

La tronzadora tiene una via de rodillos
sobre cabezal moévil para carga y
descarga estandar. La via de rodillos
soporta en horizontal la mordaza
auxiliar para el bloqueo de la barra
residual y el medidor electrénico de
espesor del perfil trabajado que
permite corregir en automatico la cota
de corte en funcién del tamafio real
del perfil, aplicando la tolerancia
necesaria para compensar los
tratamientos superficiales.

Proteccion de
cabezales

Las protecciones locales automaticas
de los cabezales, realizadas en
policarbonato resistente al rayado, son
accionadas por un cilindro neumatico
con dispositivo antiaplastamiento que
anula la carga neumética en fase de
cierre. Estdn montadas lateralmente
en un sistema deslizante para
proteger mejor al operador en
cualquier operacién de corte.
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Eje virtual de
inclinacion de los
cabezales de corte

La inclinacién de cada cabezal, hasta
2292 30' hacia afuera para ambas
versiones, de aluminio y PVC, tiene
lugar mediante dos guias circulares
ubicadas sobre cuatro pares de ruedas
de acero. Esta solucién, que ha sido
patentada, permite eliminar cualquier
obstéculo en la zona de corte, con la
ventaja del posicionamiento y bloqueo
del perfil, y ofrece ademds una rigidez
superior a los sistemas tradicionales.

Control

El panel de control es facil de utilizary
permite colocar de manera correcta
los cabezales méviles en funcién de
las necesidades especificas del corte
que se ha de realizar. Tiene una
pantalla tactil de 5,7" y un software
completamente personalizado y con
multiples funciones pensadas
especialmente para esta maquina.
Como opcional, se puede instalar en
un soporte deslizante sobre cojinetes a
lo largo del frente de la maquina.
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Bloqueo perfil

Con la amplia disponibilidad de
espacio que permite el eje virtual, el
bloqueo del perfil para el corte se
realiza de forma sumamente precisa y
segura a través de dos prensores
horizontales. Ante la necesidad de
blogueo vertical, en particular para
cortes especiales, se encuentra
disponible un sistema de prensores
horizontales, sujeto a patente, que
permiten bloquear verticalmente el
perfil.

Etiquetadora
(Opcional)

La etiquetadora industrial permite
identificar cada perfil cortado con
caracteristicas identificativas
provenientes de la lista de corte.
Ademas, la impresion del cédigo de
barras permite una facil identificacion
del perfil, especialmente (til para las
posteriores fases de mecanizado en
Centros de Mecanizado o en lineas de
montaje asistido.
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I TKE 551 / TRONZADORAS DE DOBLE CABEZAL

LAYOUT
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TKE 551 - 4 m (mm) 7.140
TKE 551 - 5 m (mm) 8.140

Las dimensiones pueden variar en funcién de la configuracién del producto.

CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

Control electrénico eje X [
Velocidad de posicionamiento eje X (m/min) 25
Deteccién posicién cabezal mévil mediante sistema de medicién directo con banda magnética absoluta [
Regulacién mecéanica de los dngulos intermedios [
Inclinacién externa max. 22°30'
Avance oleoneumatico de los discos [
Corte util, segin el modelo (mm) 4.000/5.000
Hoja de metal duro 2
Didmetro del disco (mm) 550
Potencia motor disco (kW) 2,2
Medidor electrénico espesor perfil 9)
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Regulacién mecénica de los &ngulos intermedios

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y PROTECCIONES

Proteccién local frontal de accionamiento neumatico

POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL

Juego de mordazas horizontales neumaticas con dispositivo de “baja presion”
Juego de mordazas horizontales con cierre vertical

Juego de mordazas horizontales reenviadas para corte <45°

Soportes intermedios perfil mecanicos

Mesa de rodillos cabezal mdvil (mm)
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LUBRICACION Y ASPIRACION

Sistema de lubricacién mediante pulverizacién de agua con emulsién de aceite [
Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima 9)
Preparado para arranque automatico aspirador externo [
Ejecucién de cortes individuales [
Ejecucién de cortes fuera de escuadra (dngulos intermedios) [
Ejecucién de cortes ciclicos a partir de listas de cortes 9)
Funcién cortes especiales PRO (corte sobredimensionado, subdimensionado, despuntado o en cufia) 9)
Funcién cortes semiautomaticos SLICE (corte de empuje) 9)
Importacién de listas de corte 9)

Incluido @ Disponible o

Emmegi S.p.A. Tel 39 02356961 The right to make technical alterations is
Via delle Industrie, 2 P.IVA 01978870366 reserved.
20044 - Arese (M) info@tekna.it

ITALY www.tekna.it



