__ TexKkna HOJA TECNICA

26/04/2024

TKE 305 EA

Tronzadoras Monocabezal

Refiladora monocabezal con salida ascendente del disco. Sirve para refilar perfiles extruidos y chapas planas de aluminio.
Su estructura sumamente robusta permite cortar en modo bien definido y preciso los perfiles obteniendo superficies
perfectamente paralelas. Ademds, puede equiparse con bases de rodillos que la vuelven aun mas versétil. La proteccion
del disco se ha estudiado y construido de tal manera que garantiza la maxima seguridad durante el mecanizado.
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Alimentador con
mordazas en puente

Un eje controlado, que garantiza una
elevada precisién de posicionamiento
por medio de un tornillo de
recirculacién de bolas, hace avanzar la
barra. Programable desde ordenador
situado en la maquina. Se suministra
con sistema de mordazas en puente
que bloquea, con gran versatilidad,
cualquier forma de perfil sin perder
rapidez en el preparado de los
cilindros de bloqueo de la pieza.

Protecciones
deslizables

La proteccién integral del érea de
trabajo garantiza la méxima seguridad
durante los ciclos de corte. Estd
compuesta por dos carteres de
proteccién separados, uno para la
zona de bloqueo y transporte de la
pieza y el otro para la zona de
bloqueo, corte y separacién. Los dos
carteres disponen de una amplia
ventana de policarbonato antiarafiazos
para efectuar las elaboraciones con
plena luminosidad y visibilidad.
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Zona corte con
mordazas en puente

Para poder utilizar al maximo la
capacidad de corte que garantiza el
mecanizando de perfiles de gran
tamafio, la zona de corte se compone
de una sélida estructura que asegura
la méxima precisién. Ya sea en el
plano horizontal como en la escuadra
vertical.

Control

La zona de control se caracteriza por
un cuadro de mandos equipado con un
PLC con pantalla gréafica integrada TFT
en color 5.7” QVGA y un software
completamente personalizado y con
numerosas funciones creadas
especificamente para esta maquina. A
través del ordenador se pueden
programar cortes Unicos o cortes de
lista de forma local. Con la conexién a
través del puerto USB o conexién en
LAN, se pueden utilizar listas
programadas a distancia.
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Mordazas orientables
(Opcional)

Opcionalmente, ambas mordazas de
puente pueden ser equipadas con
prensas orientables, con dngulo de
presién regulable. Se trata de un
accesorio opcional que permite el
correcto bloqueo y el corte de perfiles
de forma irregular garantizando la
méaxima rigidez y gran precision,
caracteristica distintiva de esta
magquina. El uso de este sistema es
sencillo y se caracteriza por la rapidez
de su puesta a punto.

Preparacion impresora
(Opcional)

La maquina esta preparada para la
instalacién de una impresora que
puede seleccionarse entre los modelos
compatibles. La configuracién incluye
la habilitacién del software para la
funcién de impresién de las etiquetas,
los elementos mecanicos de soporte
para el posicionamiento en la
maquina, el cableado y la preparacion
para la conexién eléctrica, y una
cubierta plegable para proteger la
impresora de golpes y de la posible
entrada de virutas.
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I TKE 305 EA / TRONZADORAS MONOCABEZAL

CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

Control electrénico eje X L4
Carrera eje X (mm) 1.000
Velocidad de posicionamiento eje X (m/min) 20
Posicionamiento con codificador absoluto ®
Tolerancia de posicionamiento (mm) +0,1
Longitud minima barra (resto barra) (mm) 110
Control electrénico eje Y del avance disco L4
Hoja de metal duro °
Diametro del disco (mm) 650 ; 550 ; 450 ; 350
Sistema de separacién de la pieza cortada o
Almacén de carga automatica barras o
Unidad de perforacién (¢]
lluminacién del 4rea de trabajo o

MOTOR DISCO

Motor trifésico autofrenante ®
Potencia motor trifésico (kW) 5,5

2650 - 77 ; @550 -

Velocidad periférica a 50Hz (m/s) 83 ;@450 - 68 ;

@350 - 53
Tiempo de intervenciéon del freno (s) 10
Motor con inversor (opcional) (kW) 9,6
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DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD Y PROTECCIONES

Proteccién integral deslizable de mando manual [

LUBRICACION Y ASPIRACION

Sistema de lubricacién por aceite con difusién minima [
Preparado para arranque automatico aspirador externo [
Grupo de 4 sopladores de posicién con soporte magnético para limpieza de la superficie de trabajo 9

POSICIONAMIENTO Y BLOQUEO DEL PERFIL

Estructura de puente en zona de corte con dos juegos de mordazas verticales y horizontales con reductor de presién

[ J
equipado con manémetro
Estructura de puente en zona alimentador con juego de mordazas verticales y horizontales con reductor de presion O
equipado con manémetro
Mordazas orientables puente zona corte y alimentador ©)

Incluido ® Disponible o
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