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Itaca Solution

Taladros/Separadores

La maquina tiene dos cabezales operadores particulares equipados con masas en las que las 2 cuchillas se regulan en
todas las posiciones de achaflanado. Las cuchillas se desplazan y se pueden regular en el eje Y (a lo largo del perfil), en el
eje Z (alto-bajo) y en el eje X (a lo largo de la direcciéon de achaflanado). Estas condiciones evitan la sustitucién de las
herramientas en la maquina, independientemente de los diferentes tipos de perfil. De esta manera, se reducen los
tiempos y costes de colocacién.
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I ITACA SOLUTION / TALADROS/SEPARADORES

Presién nominal (bar) 7
Presién max (bar) 10
Conexioén eléctrica estdndar 230V /1~ /50Hz
Fuerza de punzonado max (kgp) 3.500
Carrera de los punzones (mm) 10,5
Carrera de la contra morsa (mm) 120
Altura méax. de punzonado (mm) 120
Campo lateral de regulacién (mm) 40

DIMENSION Y PESO

Dimensiones producto AxHxL (mm) 1.450 x 1.150 x 1.050

Peso (kg) 480

Contra morsa de aluminio de 30 mm 1
Contra morsa Standard 20 mm 0]
Contra morsa especial o
Par de cuchillas estdndar de 3 mm ®
Par de cuchillas estdndar de 5 mm )
Par de cuchillas estdndar de 8 mm ®
Set cuchillos 0]
Cuchillos especiales (@]
Cuchillos para escuadras Monticelli (@]
Brazos de soporte 2
Mesas de soporte o

LISTA DE INFORMACION Y MATERIAL NECESARIO
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LISTA DE INFORMACION Y MATERIAL NECESARIO
NOTAS

iAtencion! Para poder determinar el tipo y el nimero de cuchillas estandar/especiales necesarias para el mecanizado de los perfiles, es
imprescindible que el cliente facilite lo que se especifica a continuacién (envie un correo electrénico a la direccién del Departamento Comercial):

® planos en formato DXF de los perfiles que hay que achaflanar (necesarios para la fabricacién de cuchillas)
® planos en formato DXF de las escuadras y combinacién perfiles escuadras

En los planos deberd indicarse el sentido de mecanizado de las herramientas.

Como alternativa a los planos de perfiles y/o escuadras, serd necesario enviar:

® 4 recortes de perfil de 350 mm cortados a 45° con escuadras incorporadas o 1 pieza cuadrada de 350 mm con escuadras incorporadas
® cada recorte o pieza cuadrada deberd incluir la indicacién del cédigo de identificacion del perfil

Todo el material mencionado anteriormente debe enviarse a la siguiente direccién:

EMMEGI SPA

Via Archimede, 10 - 41010 Limidi di Soliera (MO)
Concepto del DDT : Material para ensayos destructivos
A la atencién del Departamento de Service

iAtencion! Una vez recibido lo que se ha solicitado anteriormente, se llevard a cabo un andlisis de viabilidad y, cuando sea necesario, se
elaborard una oferta complementaria especifica para el suministro de las cuchillas estandar/especiales necesarias para el mecanizado de los
perfiles enviados por el cliente.

Incluido @ Disponible o
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