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TKE 800

Durchlauf-Sagezentren

Halbautomatisches Sagezentrum mit nach vorne ausfahrendem Sageblatt und 2 CNC-gesteuerten Achsen zum Schneiden
von Profilen aus Aluminium, PVC und NE-Metallen. Die Bearbeitung erfolgt In-Line: die Teile werden von der Seite der
Vorschubeinheit beladen, das Entladen erfolgt manuell auf der anderen Seite. Die Maschine flhrt im Automatikbetrieb
vorgegebene und optimierte Schnittlisten aus. Vorgesehen ist diese Maschine fiir Schnitte von 45° bis 135° oder von
22°30° bis 157°30’. Lieferbar mit horizontalen oder vertikalen Bohraggregaten, die flr spezifische automatische

Bearbeitungen individuell ausgelegt werden kénnen.
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Stab-Vorschubeinheit

Das extrem schnell und prazise
arbeitende Numerische Steuersystem
(CNC) der Stabpositionierung sieht
eine Spannzange, die das Profil halt,
und die manuelle Einstellmdglichkeit
der Position vor. Die Bewegung wird
auf einer Zahnstange Uber ein
spielarmes Untersetzungsgetriebe
Ubertragen, um die von der CNC
garantierten hohen
Prazisionsstandards
aufrechtzuerhalten. Die Gleitfunktion
der Vorschubeinheit erfolgt auf
einsatzgeharteten und geharteten
Staben Uber Kugelbuchsen.

Schmiersystem
»Lubrica“

Das Schmiersystem mit minimaler
Zerstaubung des Kihlschmieréls sorgt
fur eine ordnungsgemafe Schmierung
und Warmeabfuhr am arbeitenden
Werkzeug. Die Einstellung der
Frequenz der Pumpimpulse erfolgt
Uber das Bedienfeld; die
Durchsatzmenge jedes Impulses kann
durch manuelle Betatigung der
Pumpeinheiten erfolgen. Ebenfalls
Uber das Bedienfeld wird der Bediener
gewarnt, wenn der Olfiillstand im
Behalter zu niedrig ist und Ol
nachgeflillt werden muss.
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Abfuhr-Rollenbahn

TKE 800 ladt die Profile auf die linke
Rollenbahn und ladt sie von der
rechten Rollenbahn wieder ab. Die in
der Linie erfolgende Bearbeitung
ermdoglicht ein Einschranken des
Bedarfs des Profiltransfers auf die
Arbeitsflache und das Herabsetzen der
Zykluszeiten.

Steuerung

Die Bedieneroberflache mit Farb-LCD
ist mit einem Netzanschluss und USB-
Ports ausgestattet. DarUber hinaus
sind eine integrierte Druckknopftafel,
Tastatur und eine Maus vorhanden. Es
besteht die Méglichkeit einen
Etikettendrucker zu installieren. Die
Maschinenbedienung wird vom
Betriebssystem Windows verwaltet, in

dem die Softwarepakete Job und Blade

installiert sind: Job ist flr den
Auftragseditor und die Optimierung
der Schnittlisten eingerichtet, Blade
unterstitzt Job, Uberwacht die
Maschinenfihrung und verwaltet die
Bearbeitungen.
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Sageaggregat

Das Sagemodul besteht aus einer
Einkopfsage mit hydropneumatisch
nach vorne ausfahrendem Sageblatt
mit 550 mm und mit groem
Schneidbereich: von 45° bis 135°
(optional von 22°30’ bis 157°30’). Die
Gehrungseinstellung erfolgt
vollautomatisch und ist CNC-gesteuert.

The right to make technical alterations is
reserved.
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I TKE 800 / DURCHLAUF-SAGEZENTREN
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14.800 mm

Die Gesamtabmessungen kénnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

ACHSEN-VERFAHRWEGE

U-ACHSE (Vorschubeinheit) (mm) 7.500

45° + 135°; 22°30" +

B-ACHSE (Sageblattwinkel) (je nach Version) 157°30’

POSITIONIERGESCHWINDIGKEIT

U-ACHSE (Vorschubeinheit) (m/min) 0+ 80

POSITIONIERUNGSGENAUIGKEIT (*)

U-ACHSE (Vorschubeinheit) (mm) 0,15
B-ACHSE (Sageblattwinkel) 1/240°

(*) Die Maschine verfligt Uber kein Ausgleichssystem der Warmeverformungen. Die angegebenen Werte beziehen sich auf die Temperatur von
20°C

ACHSENBESCHLEUNIGUNG

U-ACHSE (Vorschubeinheit) (m/sec?) 3,3

LADEEINHEIT: PROFILPOSITIONIERUNG

Vorschubeinheit fir Eingabe bis zu 7.500 mm mit regulierbarem Greifer ®
Beschickungsrollenbahn °
Max. ladbare Profillange (mm) 6.850
Max. ladbare Profilbreite (mm) 190
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LADEEINHEIT: PROFILPOSITIONIERUNG

Min. theoretische Schnittlange (mm) 0
Werkstilick-Wendeeinheit auf 90° in Ladephase ©)
Min. bearbeitbarer Profilquerschnitt (mm) 30 x 30
SAGEAGGREGAT
Hartmetall-Sageblatt (mm) @ =550
Hydropneumatischer Sageblattvorschub L4
Schmierung mit Minimalmengentaktspriiheinrichtung [ ]
Vorristung fir Absaugung L4
Leistung des Sageblatt-Drehstrommotors (kW) 3
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Elektronische Einstellung der Zwischenwinkel

ENTLADEEINHEIT

Entladung auf die der Ladeseite gegeniberliegenden Rollenbahn

SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Pneumatisch gesteuerte Vollschutzhaube fiir Schnittbereich

Metallumzaunung auf drei Seiten

STUCKEINSPANNUNG

Vertikale pneumatische Spanneinrichtungen

Paar horizontale pneumatische Spanneinrichtungen mit Spanndruckreduzierung mit

Manometer

Druckreduzierung der Spanneinrichtungen mit Manometer

Zusatzliche vertikale Spanneinrichtung

Zusatzliche horizontale Spanneinrichtung
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STUCKEINSPANNUNG

Hinweis: Um Materialien mit einer besonders empfindlichen Oberflachenbehandlung bearbeiten zu kénnen, um zu vermeiden, dass sie auch bei
normalen Handhabungs- und Einspannvorgangen beschadigt wird, wird das Aufbringen einer Schutzfolie auf die Profile vorgesehen, um einen
maximalen Oberflachenschutz wahrend der Bearbeitung zu gewahrleisten.

Vertikale Bohreinheit 9]
Horizontale Bohreinheit 9
Vorbereitung fir den Anschluss eines Etikettendruckers 9)
Etikettendrucker, Geschwindigkeit 150 mm/Sek. 9)
Etikettendrucker mit Schnell-Folienléser (150 mm/s) 9

BEDIEN- UND STEUEREINHEIT

Schaltschrank [

Pneumatik-Steuereinheit [

INDUSTRIERECHNER MENSCH-MASCHINE-BEDIENEROBERFLACHE

CNC-PC mit I3 Prozessor (Dual Core) ®
Grafikplatine [ ]
Grafisches Farbdisplay LCD-TFT zu 15“ Touchscreen ®
Tastatur und Maus ®
4 GB RAM Speicher [ ]
SSD mit 128 Gbyte L4
USB-Port ®
RJ45 Netzwerk-Platine ®

SOFTWARE

Microsoft® Windows® Embedded ®

Enthalten @ Verflgbar O
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