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TKE 800

a voilap company

DURCHLAUF-SAGEZENTREN

Halbautomatisches Sagezentrum mit nach vorne ausfahrendem Sageblatt und 2 CNC-gesteuerten Achsen zum
Schneiden von Profilen aus Aluminium, PVC und NE-Metallen. Die Bearbeitung erfolgt In-Line: die Teile werden
von der Seite der Vorschubeinheit beladen, das Entladen erfolgt manuell auf der anderen Seite. Die Maschine
fuhrt im Automatikbetrieb vorgegebene und optimierte Schnittlisten aus. Vorgesehen ist diese Maschine fur
Schnitte von 45° bis 135° oder von 22°30’ bis 157°30’. Lieferbar mit horizontalen oder vertikalen

Bohraggregaten, die fUr spezifische automatische Bearbeitungen individuell ausgelegt werden kénnen.
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Stab-Vorschubeinheit

Das extrem schnell und prazise
arbeitende Numerische Steuersystem
(CNC) der Stabpositionierung sieht eine
Spannzange, die das Profil halt, und die
manuelle Einstellmdglichkeit der Position
vor. Die Bewegung wird auf einer
Zahnstange Uber ein spielarmes
Untersetzungsgetriebe tUbertragen, um
die von der CNC garantierten hohen
Prazisionsstandards aufrechtzuerhalten.
Die Gleitfunktion der Vorschubeinheit
erfolgt auf einsatzgeharteten und
geharteten Staben Uber Kugelbuchsen.

a voilap company

Steuerung

Die Bedieneroberflache mit Farb-LCD ist
mit einem Netzanschluss und USB-Ports
ausgestattet. Daruber hinaus sind eine
integrierte Druckknopftafel, Tastatur und
eine Maus vorhanden. Es besteht die
Méglichkeit einen Etikettendrucker zu
installieren. Die Maschinenbedienung
wird vom Betriebssystem Windows
verwaltet, in dem die Softwarepakete Job
und Blade installiert sind: Job ist fur den
Auftragseditor und die Optimierung der
Schnittlisten eingerichtet, Blade
unterstltzt Job, Uberwacht die
Maschinenfuhrung und verwaltet die
Bearbeitungen.

Abfuhr-Rollenbahn

TKE 800 Iadt die Profile auf die linke
Rollenbahn und Iadt sie von der rechten
Rollenbahn wieder ab. Die in der Linie
erfolgende Bearbeitung ermdglicht ein
Einschranken des Bedarfs des
Profiltransfers auf die Arbeitsflache und
das Herabsetzen der Zykluszeiten.

Sageaggregat

Das Sagemodul besteht aus einer
Einkopfsage mit hydropneumatisch
nach vorne ausfahrendem Sageblatt
mit 550 mm und mit groBem
Schneidbereich: von 45° bis 135°
(optional von 22°30’ bis 157°30’). Die
Gehrungseinstellung erfolgt
vollautomatisch und ist CNC-gesteuert.
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I TKE 800 / DURCHLAUF-SAGEZENTREN

LAYOUT

3.400 mm

14.800 mm

Die Gesamtabmessungen kdnnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

ACHSEN-VERFAHRWEGE

U-ACHSE (Vorschubeinheit) (mm) 7.500

45° + 135°; 22°30" +

B-ACHSE (Sageblattwinkel) (je nach Version) 157°30°

LADEEINHEIT: PROFILPOSITIONIERUNG

Beschickungsrollenbahn [}
Max. ladbare Profillange (mm) 6.850
Max. ladbare Profilbreite (mm) 190
Min. theoretische Schnittlange (mm) 0
Min. bearbeitbarer Profilquerschnitt (mm) 30 x 30
SAGEAGGREGAT

Hartmetall-Sageblatt (mm) @ =550
Hydropneumatischer Sageblattvorschub [}
Vorristung fur Absaugung °
Leistung des Sageblatt-Drehstrommotors (kW) 3
Schmierung mit Minimalmengentaktspriheinrichtung [
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SCHNITTDIAGRAMM

a voilap company

300

250 \

N TKE 801
_| TKE802 7

S 200
mm

150

™

Y
Z=126

T
]
22 mi\ 100 \
%’W \ ! 50

550 mm

7%y,

b

300

250

200

mm

150

100

300
250
200
™~ mm
150
=
100
\\
50
45° | } 22°30°| \}
50 100 150 200 mm [ 50 100 150 200 mm

NEIGUNG DES SAGEAGGREGATS

Elektronische Einstellung der Zwischenwinkel

ENTLADEEINHEIT

Entladung auf die der Ladeseite gegentiberliegenden Rollenbahn

SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Pneumatisch gesteuerte Vollschutzhaube fiir Schnittbereich

STUCKEINSPANNUNG

Vertikale pneumatische Spanneinrichtungen

Paar horizontale pneumatische Spanneinrichtungen mit Spanndruckreduzierung mit Manometer

Druckreduzierung der Spanneinrichtungen mit Manometer

Enthalten @ Verfligbar o
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