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Bearbeitungszentren

CNC-Bearbeitungszentrum mit 3 gesteuerten Achsen und Spannsystem bestehend aus Vakuumtischen, mit deren Hilfe
ein Aufspannen von Platten und Blechen durch Vakuum ermdéglicht wird; besonders effektiv ist der Einsatz des Systems
bei der Bearbeitung von Werkstlicken mit geringer Dicke, bei denen das Aufspannen mit herkdmmlichen Spannsystemen
schwierig ist. Das Bearbeitungszentrum ist mit Ventilen ausgestattet, die es ermdglichen, bestimmte Bereiche der Platte
zu aktivieren bzw. zu deaktivieren. Damit kann die Saugkraft auf bestimmte Bereiche konzentriert und das Spannen von
Elementen mit kleinen AbmaBen optimiert werden. Bohren-Frasen ist interpoliert an Verbundplatten, Paneele und an
Aluminium- und Stahlblechen madglich. Flur die Generierung von Programmen zur Steuerung der Maschinen liefert Tekna
einfach einzusetzende Software, die sowohl von erfahrenen CNC-Programmierern mit héchsten Anspriichen als auch von
denjenigen genutzt werden kann, die wenig Erfahrung auf diesem Gebiet haben. In einer kurzen Schulung erhalt der
Kunde das notwendige Wissen, um das Bearbeitungszentrum Uber eine Grafikprogrammierung in Betrieb nehmen zu
kénnen. Die von Tekna angebotenen Softwarelésungen sind Ergebnis einer gezielten Planung und einer Analyse der

tatsachlichen Kundenanforderungen. Ihre Nutzung ist einfach und fliihren zu Zeitersparnis und geringeren Betriebskosten.
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Werkzeugmagazin

Festes am Maschinenbett befestigtes
Werkzeugmagazin mit 12 Platzen. Die
Werkzeuge werden durch eine
mechanisch verfahrbare Abdeckung
gegen Spane und Staub, die bei der
Bearbeitung entstehen, geschiitzt.

Spaneabsaugsystem

Integriert in die Arbeitseinheit ist eine
Absauganlage, die an eine
Industrieabsaugung angeschlossen ist.
Das System saugt Staub, der bei der
Bearbeitung entsteht, ab und halt die
Ansaugbohrungen frei. Auf diese
Weise bleibt die Spannkapazitat
erhalten. Das System ermdglicht eine
leichte Reinigung wahrend des
Werkstuckwechsels und die Spane, die
das ordnungsgemalie Spannen des
Paneels auf der Platte verhindern
kénnten, werden gréRtenteils entsorgt.
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Frasspindel

Die Frasspindel mit 10 kW in S1 mit
hohem Drehmoment erméglicht auch
schwere Bearbeitungen. Sie kann dank
einer Emulsionsnebel-
Sprihschmierung oder optional mit
Minimalmengen-Olschmiersystem
auch fur bestimmte extrudierte
Stahlprofile und Aluminiumprofile
eingesetzt werden.
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Software

Die Steuerungssoftware CN6 der
numerischen Steuerung Gberwacht
alle Funktionen des
Bearbeitungszentrums Uber eine
grafische Schnittstelle. Die Software
enthalt einen Spracheditor ISO und
ermdoglicht die komplette 3D-
Visualisierung der kompletten
Werkstiicke des eingestellten
Bearbeitungsprogramms.
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Vakuumtisch

Das Aufspannen der Platten erfolgt mit
dem Vakuumtisch durch Unterdruck.
Die auf den Vakuumkanalen aus
Aluminium liegende Kunststoffplatte
ist mit diesen einteilig verbunden. Sie
garantiert ein effizientes Ansaugen auf
der gesamten Oberflache und die
Undurchlassigkeit fur eventuelle
SchmierflUssigkeitsrickstande.

The right to make technical alterations is
reserved.
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I TKE 743 / BEARBEITUNGSZENTREN

LAYOUT
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TKE 743 - 4016 (mm) 5.900
TKE 743 - 5016 (mm) 6.700

1. Schutzabsperrung der 4. Seite (Optional)

Die Gesamtabmessungen kénnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

ACHSEN-VERFAHRWEGE

X-ACHSE (langs) (mm) 4.000; 5.000
Y-ACHSE (quer) (mm) 1.600
Z-ACHSE (vertikal) (mm) 100

FRASSPINDEL
Max. Drehzahl (U/min.) 24.000
Max. Leistung auf S1 (kW) 10
Max. Drehmoment (Nm) 10,2
LuftkGhlung mit ElektrolGfter L4
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ARBEITSBEREICH

1F = Bearbeitung an 1 Seite

o

Y1 z1
X1
A B X1 Y1 z1
TKE 743 - 4016 120 165  4.000 1.600 40
TKE 743 - 5016 120 165  5.000 1.600 40

Abmessungen in mm

AUTOMATISCHES WERKZEUGMAGAZIN

Max. in das Magazin ladbares Werkzeugmal (mm) @=80-L=165
Werkzeugmagazin mit 12 Platzen an Bord der Maschine L4
Presetting tool device: automatische Abmessung der Lange der Werkzeuge in der Maschine L4

SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Schutzmetallumzaunung auf zwei Seiten o
Lichtschrankensystem fir den Zugangsschutz des Arbeitsbereichs o
Bewegliche Abdeckung Werkzeugmagazin L4

PLATTENPOSITIONIERUNG
Pneumatische Werkstlick-Referenzanschlage in X (optional) 2
Pneumatische, versenkbare Werkstlick-Referenzanschlage o
Pneumatische Werkstlick-Referenzanschlage in Y (optional) 3
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STUCKEINSPANNUNG

Automatische Uberwachung von Aktivierungs- / Deaktivierungsventilen fiir die verschiedenen Bereiche der Flache [
Vakuumverankerungssystem mit luftdurchlassigen Oberflachen [
Abmessungen der durchgehenden Quertrager (mm) 230 x 1.600
BEARBEITUNGSAGGREGAT

Portalstruktur ®
Auf 3 Achsen gesteuerte Frasspindel, simultane Interpolation moglich [
Spaneabsaugsystem [
Spaneabsauger Mod. MG2-TP 9)
Druckverdichtete Taktspriheinrichtung fir Werkzeug [
Zusétzliches automatisches Nachfiillsystem fiir das Minimalmengen-Olschmiersystem - Fassungsvermégen 15 | 9)
Automatische Zentralschmierung der Kugelumlaufgleitbacken 9)

Enthalten @ Verflgbar o
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