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TKE 365

EA Einfachgehrungssdgen



Schifterschnittsdge mit von unten kommendem Sageblatt und automatischer CNC-gesteuerter Drehung um
die vertikale Achse Uber Gleichstrommotor mit gleichzeitiger hydraulischer Drehung um die horizontale
Achse. Gehrungsschnitte von 90° bis 22°30’ (links und rechts) auf der vertikalen Achse und von 90° bis 35°
(nur rechts) auf der horizontalen Achse (nur rechts).




Spanneinrichtungen

Die Einspannung des Werkstuicks erfolgt
durch den Einsatz von waagerechten und
senkrechten Spanneinrichtungen, die sich
durch extrem schnelle Positionierung
auszeichnen. Die Widerstandsfahigkeit der
verwendeten mechanischen Konstruktion
gewdhrleistet die extreme Stabilitét der
Einspannung des Werkstlicks auf den
Arbeitstischen.

Schneidbereich
Zur maximalen Nutzung de
Schneidfahigkeit, dank dess
grof3en Abmessungen beark:
konnen, weist der Schnittbe
robustes Untergestell auf, d
Festigkeit gewahrleistet. Di
fUr die Horizontalplatte, al's
vertikale Kreuzscheibe.

Ségebl att
Die Kappsage ist mit einem Widia-
S&geblatt mit 650 mm Durchmesser
ausgestattet, die auf einem hydraulischen
V orschubsystem montiert ist, das die
Steifigkeit des Systems und gleichzeitig
die fur die Profilbearbeitung grof3er
Querschnitte erforderliche Leistung
gewahrleistet.

Steuerung

Die Bedienkonsole ist mit einem 7 Zoll-
Touchscreen-Display und einer komplett
individuell angepassten Software
ausgestattet, die fur die vollkommene
Steuerung der Betriebsfunktionen der
Maschine entwickelt wurde. Sie
ermoglicht das Messen der Neigung des
Sageaggregats auf der horizontalen Achse,
die Einstellung der Gehrungen auf der
vertikalen CN-Achse sowie das
Einspannen des Stiicks. Uber die
Bedienkonsole kénnen dartiber hinaus die
Vorbereitung und, optional, auch der
Import von den Winkel schnittlisten
automatisch ausgefuhrt werden.



TKE 365 EA / Einfachgehrungssagen

EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE

Elektronische Steuerung der vertikalen Drehachse

Positionierung mit Absolut-Encoder

Hydraulischer Sageblattvorschub

Hartmetall-Sagebl att (Widia)

Digitale Gehrungsanzeige - horizontale Achse
Sgeblattdurchmesser (mm)

Regulierbare Sagebl attvorschubgeschwindigkeit

Sageblattdrehung auf vertikaler Achse

Elektronische Einstellung der Zwischenwinkel auf vertikaler Achse
Sagebl attneigung auf horizontaler Achse (nach rechts)
Mechanische Einstellung der Zwischenwinkel auf horizontaler Achse

SAGEBLATTMOTOR

Selbstbremsender Drehstrommotor mit Umrichter
Drehstrommotorleistung (kW)

Sageblattdrehzahl (U/min)
Umfangsgeschwindigkeit (m/s)

Ansprechzeit der Bremse (Sek.)

SCHNITTDIAGRAMM
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NEIGUNG DES SAGEAGGREGATS

Elektronische Einstellung der Zwischenwinkel auf vertikaler Achse

M echanische Einstellung der Zwischenwinkel auf horizontaler Achse



SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

V ollschutzvorrichtung mit manueller Steuerung
Seitlicher Schutztunnel

SCHMIERUNG UND ABSAUGUNG

Schmierung mit Minimal mengentaktspriheinrichtung
Vorbereitung fur automatischen Start der Absaugung

PROFILPOSITIONIERUNG UND -EINSPANNUNG
Vertikal e pneumatische Spannei nrichtungen
Pneumatische horizontale Spanneinrichtung
Zusétzliche horizontale Spanneinrichtung
Spanndruckreduzierer fur Spanneinrichtungen mit Druckmessgeréat

Material queranschlag nach hinten verschiebbar und verstellbar fur Schifterschnitte
bis 35°
L adeflachenhéhe (mm)

Enthalten e
(\D/erfijgbar
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