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TKE 305 EA

Einkopfsagen

Einkopfsage mit von unten kommendem Sageblatt, automatischer Zyklus flrs 90°-Schneiden, mit elektrischem NC-
Stabvorschubsystem ausgestattet. Mit vier verschiedenen Durchmessern der Sageblatter konfigurierbar, elektrischer
Sageblattvorschub zu NC. Die Maschine kann flr den Einsatz von Sageblattern mit zwei unterschiedlichen Durchmessern
konfiguriert werden. Die Rlstung ist ein sehr einfach umsetzbarer Vorgang und nach dessen Umsetzung richtet sich die
Software automatisch flr die korrekte Einstellung des montierten Sageblatts aus. Fir Schneidanforderungen, die eine
perfekte Feinarbeit erfordern, verfligt die Maschine Uber ein optionales pneumatisches System zur automatischen
Schnittspalterweiterung, dass die bei Maschinen, die diesen Schneidemodus verwenden, Ublicherweise bei der
Messerrlckfihrung hinterlassenen Spuren vermeidet. Es kann auch mit einem Inverter konfiguriert werden, um die
Rotationsgeschwindigkeit des Sageblatts zu variieren und es am besten zu dem zu schneidenden Profil anzupassen. Es
kann mit einem gerdumigen automatischen Stéabelademagazin, einem Entlademagazin mit Férderband flur die Entnahme
der geschnittenen Stucke und einer Sammelbank sowie mit Bohr- und Fraseinheiten ausgestattet werden, die je nach
Bedarf angepasst werden kdénnen. Dank der zahlreichen Zubehoérelemente kann diese Maschine als vollautomatisches
Schneidzentrum konfiguriert werden, das dank spezifischer, kundenspezifischer Einheiten auch Bohr- und Frasarbeiten
durchfuhren kann.
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Vorschubeinheit mit
Bruckenspanneinrichtun

9

CNC-gesteuertes Stabvorschubsystem:
Durch die NC-Achse mit
Kugelumlaufspindel wird hohe
Positioniergenauigkeit gewahrleistet.
Programmierbar tber SPS an Bord der
Maschine.

Schnittbereich mit
Brickenspanneinrichtun

9

Zur maximalen Nutzung der groBen
Schneidfahigkeit, dank dessen Profile
mit groBen Abmessungen bearbeitet
werden kénnen, weist der
Schnittbereich ein robustes
Untergestell auf, das maximale
Prazision gewahrleistet. Dies gilt
sowohl fur die Horizontalplatte, als
auch fur die vertikale Kreuzscheibe.
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Schwenkbare
Spanneinrichtungen
(Option)

Beide Brickenspanneinrichtung
kénnen optional mit verstellbaren
Niederhaltern, mit einstellbarem
Eingriffswinkel, ausgestattet werden.
Das erlaubt das korrekte Einspannen
und Sagen von ungleichmalige
Profilformen. Garantiert werden die
maximale Stabilitat der Befestigung
sowie die Beibehaltung der Prazision
als Unterscheidungsmerkmal der
Maschine. Dieses System kann
auBerdem extrem schnell und einfach
eingerichtet werden.

Gleitschutzvorrichtunge
n

Der Vollschutz des Arbeitsbereichs
garantiert maximale Sicherheit
wahrend der Schneidzyklen. Er besteht
aus zwei separaten Schutzgehausen,
eine fir den Spann- und
Transportbereich des Werksticks und
eine fir den Spann-, Schneid- und
Trennbereich. Die beiden Gehduse
verfligen Uber ein groBes Fenster aus
kratzfestem Polycarbonat, um die
Bearbeitung in voller Helligkeit und
Sicht zu verfolgen.
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Steuerung

Der Kontrollbereich zeichnet sich
durch ein Bedienfelder aus, das mit
einer SPS mit integriertem 7" Farb-TFT-
Grafikdisplay und einer speziell auf
diese Maschine zugeschnittenen und
funktionsreichen Software
ausgestattet ist. Mit dem SPS ist es
maoglich, einzelne Schnitte oder
Schnitte aus einer lokalen Liste zu
programmieren. Uber den USB-
Anschluss oder die LAN-Verbindung
kann man fernprogrammierte Listen
verwenden.
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Automatisches
Stabelademagazin
(Option)

Das Zufuhr-Magazin der Werkstlicke
ist mit einem automatischen
Banddurchlaufsystem mit
sensorgesteuertem, schrittweisem
Speicherbetrieb ausgestattet. Es
ermdoglicht das Laden von Profilen mit
einer Lange von bis zu 6 m und einen
kontinuierlichen Betrieb durch die
Reduzierung der Zykluszeit, indem die
Ladephase, die hauptzeitneutral
stattfindet, eliminiert wird.
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Beleuchtung des
Arbeitsbereichs
(Option)

Die Maschine kann optional mit in der
Schutzkabine integrierten Lampen far
eine gute Beleuchtung des
Schneidbereichs ausgestattet werden.
Dies gewahrleistet eine perfekte Sicht
auf den Arbeitsbereich in allen Phasen
des Maschineneinsatzes, auch in
Umgebungen mit schlechter
Beleuchtung.
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Verwaltung des
zweiten Sageblatts
(Option)

Die Maschine kann fur den Einsatz von
Sageblattern mit zwei
unterschiedlichen Durchmessern
konfiguriert werden. Die Ristung
erfordert lediglich den schnellen
Einbau des zweiten Sageblatts; Die
Software erkennt den
Sageblattwechsel und stellt sich
automatisch auf die korrekte
Einstellung des unterschiedlichen
Vorschubes und der unterschiedlichen
Sageblattstarke ein.
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Automatische
Entladeeinheit (Option)

Die Entladeeinheit ist mit einem
Férderband zum Entladen des
geschnittenen Stlcks und einem
Verfahrsystem ausgestattet, um es
automatisch vom Férderband zum
Stautisch zu transportieren. Die
Einheit ermdéglicht das Entladen von
bis zu 2,5 m langen oder bis zu 3,2 m
langen Stlcken (je nach Version) auf
einer 1,5 m tiefen Flache.

The right to make technical alterations is
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I TKE 305 EA / EINKOPFSAGEN

LAYOUT

6.900 mm § 9.800 mm
3500mm | ‘
S
5 g £ iR=l:
OO g g | ] -
o= § S 1;@ S
= ™)
: H
- |
i /
| 5
B 1.050 mm 1.050 mm
A C

o

/
= ‘/"
2.800 mm

3.100 mm
1.050 mm

=
= / b I -

% o ®
1. Zufuhrrollenbahn (Optional)
2. Automatisches stabelademagazin (Optional)
3. Automatische Entladeeinheit (Optional)
Die Gesamtabmessungen kénnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

A B C

TKE 305 EA - Entladeeinheit 2,5 m (mm) 6.400 9.800 12.700

TKE 305 EA - Entladeeinheit 3,2 m (mm) 7.000 10.500 13.300

Emmegi S.p.A. Tel 39 02356961 The right to make technical alterations is
Via delle Industrie, 2 P.IVA 01978870366 reserved.
20044 - Arese (M) info@tekna.it

ITALY www.tekna.it



— TeKkna

TECHNISCHES BLATT

11/02/2026

EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE

Elektronische Steuerung X-Achse

Weg X-Achse (mm)
Hartmetall-Sageblatt (Widia)
Bedienung des zweiten Sageblatts (**)

Sageblattdurchmesser (mm)

1.000
[

o

650 ; 550 ; 450 ; 350

Elektronische Steuerung der Achse Y des Sageblattvorschubs [
Min. Stablange (Stabremanenz) (mm) 110
Positionierung mit Absolut-Encoder ®
Positioniergeschwindigkeit X-Achse (m/min) 20
Schnittspalterweiterungssystem 9
Automatisches Stablademagazin 9
Bohreinheit o
Beleuchtung des Arbeitsbereichs 9)
(**) Verfugbar fir Modelle mit Sageblatt @ 650 und @ 550 mm. Es kann nur ein zweites Sageblatt mit einem kleineren Durchmesser als dem des
Hauptsageblatts konfiguriert werden
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SAGEBLATTMOTOR
Selbstbremsender Drehstrommotor ®
Drehstrommotorleistung (kW) 5,5

Umfangsgeschwindigkeit bei 50 Hz (m/s)

Ansprechzeit der Bremse (Sek.)

Motor mit Umrichter, (optional)(kW)
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@650 - 77 ; @550 - 83 ;
@450 - 68 ; @350 - 53

10

9,6
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SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Voller Schiebeschutz mit manueller Steuerung [

SCHMIERUNG UND ABSAUGUNG

Schmierung mit Minimalmengentaktspriheinrichtung [
Vorbereitung fir den automatischen Start der externen Spaneabsaugung [
Gruppe mit 4 ausrichtbaren Geblasen mit Magnethalter flr die Reinigung der Arbeitsflache 9

PROFILPOSITIONIERUNG UND -EINSPANNUNG

Brickenstruktur im Schnittbereich mit zwei Paar vertikale und horizontale Spanneinrichtungen mit

[ J
Spanndruckreduzierung, mit Manometer ausgestattet
Briickenstruktur im Bereich im Bereich der Vorschubeinheit mit einem Paar vertikale und horizontale O
Spanneinrichtungen mit Spanndruckreduzierung, mit Manometer ausgestattet
Schwenkbare Briickenspanneinrichtungen im Schnittbereich und im Bereich der Vorschubeinheit s}

AUTOMATISCHES STABELADEMAGAZIN (OPTIONAL) (*)

Beschickungsrollenbahn mit motorbetriebenen Rollen L4

Lademagazin mit Bahnen mit 4 Armen und Abstandsregulierung L4

ENTLADEEINHEIT (OPTIONAL)

Férderband zur Entnahme der geschnittenen Stlcke L4
Pneumatischer Seitenschieber fiir die Verschiebung auf dem Stautisch L4
Maximale Lange, die automatisch auf den Stautisch entladen werden kann - je nach Version (mm) 2.500; 3.000
Stautisch-Tiefe (mm) 1.500
Pneumatisch betatigte integrierte Schutzvorrichtung mit vertikaler Offnung L4

Enthalten ® Verfugbar o
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