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Einkopfsagen

Einkopfsage mit von unten kommendem Sageblatt, automatischer Zyklus flrs 90°-Schneiden, mit elektrischem NC-
Stabvorschubsystem ausgestattet. Mit vier verschiedenen Durchmessern der Sageblatter konfigurierbar, elektrischer
Sageblattvorschub zu NC. Fur Schneidanforderungen, die eine perfekte Feinarbeit erfordern, verfugt die Maschine Uber
ein optionales pneumatisches System zur automatischen Schnittspalterweiterung, dass die bei Maschinen, die diesen
Schneidemodus verwenden, Ublicherweise bei der Messerrickfihrung hinterlassenen Spuren vermeidet. Es kann auch mit
einem Inverter konfiguriert werden, um die Rotationsgeschwindigkeit des Sageblatts zu variieren und es am besten zu
dem zu schneidenden Profil anzupassen. Ausgestattet mit einem automatischen Stabenlademagazin und anpassbar mit
Bohreinheiten flr spezielle Anforderungen.
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Vorschubeinheit mit
Bruckenspanneinrichtun

9

CNC-gesteuertes Stabvorschubsystem:
Durch die NC-Achse mit
Kugelumlaufspindel wird hohe
Positioniergenauigkeit gewahrleistet.
Programmierbar tber SPS an Bord der
Maschine. Ausgerustet mit
Briickenspanneinrichtung fur extrem
vielseitige Einspannung bei Profilen
mit beliebigen Formen, wobei
gleichzeitig schnelles Einrichten der
Werkstuckeinspannungszylinder
beibehalten wird.

Gleitschutzvorrichtunge
n

Der Vollschutz des Arbeitsbereichs
garantiert maximale Sicherheit
wahrend der Schneidzyklen. Er besteht
aus zwei separaten Schutzgehausen,
eine fir den Spann- und
Transportbereich des Werksticks und
eine fir den Spann-, Schneid- und
Trennbereich. Die beiden Gehduse
verfligen Uber ein groBes Fenster aus
kratzfestem Polycarbonat, um die
Bearbeitung in voller Helligkeit und
Sicht zu verfolgen.
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Schnittbereich mit
Brickenspanneinrichtun
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Zur maximalen Nutzung der groBen
Schneidfahigkeit, dank dessen Profile
mit grolen Abmessungen bearbeitet
werden kénnen, weist der
Schnittbereich ein robustes
Untergestell auf, das maximale
Prazision gewahrleistet. Dies gilt
sowohl fur die Horizontalplatte, als
auch fur die vertikale Kreuzscheibe.

Steuerung

Der Kontrollbereich zeichnet sich
durch ein Bedienfelder aus, das mit
einer SPS mit integriertem 5,7" QVGA-
Farb-TFT-Grafikdisplay und einer
speziell auf diese Maschine
zugeschnittenen und funktionsreichen
Software ausgestattet ist. Mit dem SPS
ist es maglich, einzelne Schnitte oder
Schnitte aus einer lokalen Liste zu
programmieren. Uber den USB-
Anschluss oder die LAN-Verbindung
kann man fernprogrammierte Listen
verwenden.
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Schwenkbare
Spanneinrichtungen
(Optional)

Beide Brlickenspanneinrichtung
kénnen optional mit verstellbaren
Niederhaltern, mit einstellbarem
Eingriffswinkel, ausgestattet werden.
Das erlaubt das korrekte Einspannen
und Sagen von ungleichmalige
Profilformen. Garantiert werden die
maximale Stabilitat der Befestigung
sowie die Beibehaltung der Prazision
als Unterscheidungsmerkmal der
Maschine. Dieses System kann
auBerdem extrem schnell und einfach
eingerichtet werden.

Voreinrichtung fir
Drucker (Optional)

Die Maschine ist fur die Installation
eines Druckers ausgelegt, der unter
den kompatiblen Modellen gewahlt
werden kann. Die Ausstattung umfasst
die Freigabe der Software fir die
Funktion des Etikettendrucks, die
mechanischen Stitzelemente fir die
Positionierung an der Maschine, die
Verkabelung und Vorbereitung fir den
elektrischen Anschluss sowie eine
klappbare Abdeckung, die den Drucker
vor Stéen und einem moglichen
Eindringen von Spanen schitzt.

The right to make technical alterations is
reserved.
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EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE

Elektronische Steuerung X-Achse L4
Weg X-Achse (mm) 1.000
Positioniergeschwindigkeit X-Achse (m/min) 20
Positionierung mit Absolut-Encoder L]
Positionierungstoleranz (mm) +0,1
Min. Stablange (Stabremanenz) (mm) 110
Elektronische Steuerung der Achse Y des Sageblattvorschubs L4
Hartmetall-Sageblatt (Widia) °
Sageblattdurchmesser (mm) 650 ; 550 ; 450 ; 350
Schnittspalterweiterungssystem o
Automatisches Stablademagazin e}
Bohreinheit e}
Beleuchtung des Arbeitsbereichs o

SAGEBLATTMOTOR
Selbstbremsender Drehstrommotor [}
Drehstrommotorleistung (kW) 5,5

2650 - 77 ; @550 -

Umfangsgeschwindigkeit bei 50 Hz (m/s) 83 ;@450 - 68 ;

@350 - 53
Ansprechzeit der Bremse (Sek.) 10
Motor mit Umrichter, (optional)(kW) 9,6
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SICHERHEITS- UND SCHUTZVORRICHTUNGEN

Voller Schiebeschutz mit manueller Steuerung [

SCHMIERUNG UND ABSAUGUNG

Schmierung mit Minimalmengentaktspriheinrichtung [
Vorbereitung fir den automatischen Start der externen Spaneabsaugung [
Gruppe mit 4 ausrichtbaren Geblasen mit Magnethalter flr die Reinigung der Arbeitsflache 9

PROFILPOSITIONIERUNG UND -EINSPANNUNG

Brickenstruktur im Schnittbereich mit zwei Paar vertikale und horizontale Spanneinrichtungen mit Spanndruckreduzierung,

[ J
mit Manometer ausgestattet
Brickenstruktur im Bereich im Bereich der Vorschubeinheit mit einem Paar vertikale und horizontale Spanneinrichtungen O
mit Spanndruckreduzierung, mit Manometer ausgestattet
Schwenkbare Briickenspanneinrichtungen im Schnittbereich und im Bereich der Vorschubeinheit s}

Enthalten ® Verflugbar o
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