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Microbo

Automatische
Positionierung

Profilauflage und Langenmesssystem mit motorischer Verfahrung Uuber Gleichstrommotor und elektronischer

LangenmaBerfassung durch Drehgeber.
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Seitenansicht

Die mechanische Verbindung zur
Schneidemaschine wird durch eine
besondere Stahlkonstruktion prazise
und starr gehalten.

Steuerung

Mit der Bedienkonsole kénnen die
Betriebsfunktionen der Maschine

vollstandig gesteuert werden. Mit Hilfe

des PCL-Tools kénnen Schnittlisten
erstellt werden, die dann die
sequentielle und automatische
Neupositionierung des Anschlags
ermdoglichen.
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Rolle

PVC-beschichtete, 295 mm lange
Stahlrollen sorgen fir ein effizientes
Gleiten des Profils und verhindern
Beschadigungen an der Oberflache.
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Referenzanschlag

Schlitten, der auf einer Kugelbuchse
gleitet und durch eine numerisch
gesteuerte Kinematik betatigt wird, die
es ermoglicht, die Lange des zu
sagenden Werkstlicks von der
Sageblattmitte ausgehend zu
bestimmen.

The right to make technical alterations is
reserved.
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I MICROBO / AUTOMATISCHE POSITIONIERUNG

TECHNISCHE DATEN DER STEUERUNG

Hinterbeleuchtetes Display L4
Ausfiihrung von Einzelpositionierungen [ 4
Speicherplatz fir 99 Profil-Korrekturwerte mit automatischer Berechnung der Abschnittlange von Gehrungsschnitten L4
Speicherplatz fur 30, Gber die Tastatur eingegebene Schnittlisten (jeweils 50 Zeilen) o
USB-Port o)
RJ45 Netzwerk-Platine e}
Stahlrollen mit PVC-Beschichtung (295) auf Lagern [ ]
Pneumatische Hebefunktion des Werkstlickanschlags ®
Verfahrweg (je nach Modell) (mm) 4.200; 7.200
Positionierungstoleranz (mm) * 0,3 (%)

(*) Die Maschine verfligt Uber kein Ausgleichssystem der Warmeverformungen. Der angegebene Wert bezieht sich auf die Temperatur von 20°C
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