
Itaca Solution

Bohrmaschinen

Die Maschine verfügt über zwei spezielle Bearbeitungsköpfe, die mit Metallblöcken ausgestattet sind. Diese dienen als
Halterung für die 2 Messer, die in allen Fasenpositionen einstellbar sind. Die Messer bewegen sich und sind an der Y-
Achse (entlang des Profils), der Z-Achse (oben/unten) und der X-Achse (entlang der Fasenrichtung) verstellbar. Diese
Eigenschaften machen den Werkzeugwechsel an der Maschine überflüssig, unabhängig von den verschiedenen
Profiltypen. Dadurch werden Rüstzeiten und -kosten reduziert.
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ITACA SOLUTION / BOHRMASCHINEN

TECHNISCHE DATEN 

Nominaler Druck (bar) 7

Max. Druck (bar) 10

Standardmäßiger elektrischer Anschluss 230V / 1~ / 50Hz

Max. Stanzenkraft (kgp) 3.500

Stanzenhub (mm) 10,5

Widerlagerhub (mm) 120

Max. Stanzenhöhe (mm) 120

Seiteneinstellfeld (mm) 40

ABMESSUNGEN UND GEWICHT 

Aussenmaß BxHxT (mm) 1.450 x 1.150 x 1.050

Gewicht (kg) 480

ZUBEHÖR 

Aluminiumwiderlager 30 mm 1

Standard Widerlager 20 mm

Spezielle Widerlager

Standard-Messerset 3 mm

Standard-Messerset 5 mm

Standard-Messerset 8 mm

Stanzmessersatz

Spezielle Stanzmesser

Messer für Monticelli-Verbinder

Auflagegestelle 2

Auflagetische

INFORMATIONEN UND LISTE MIT ERFORDERLICHEN MATERIALIEN 
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INFORMATIONEN UND LISTE MIT ERFORDERLICHEN MATERIALIEN 

 
ANMERKUNGEN

Achtung!  Um den Typ und die Anzahl der für die Bearbeitung der Profile erforderlichen Standard- bzw. Spezialmesser ermitteln zu können, ist es
unerlässlich, dass der Kunde die nachstehenden Angaben bereitstellt (per E-Mail an die Adresse der Vertriebsabteilung senden): 
 

Zeichnungen im Format DXF der zu abzufasenden Profile (erforderlich für Fertigung der Messer)
Zeichnungen im Format DXF der Winkelstücke und Zuordnung von Profilen/Winkelstücken

 
In den Zeichnungen muss die Bearbeitungsrichtung der Werkzeuge angegeben werden.
 
 
Alternativ zu den Zeichnungen der Profile und/oder Winkelstücke muss Folgendes zugesendet werden:
 

4 Profilstücke à 350 mm, geschnitten auf 45° und mit eingepassten Winkelstücken oder 1 Rahmen mit 350 mm mit eingepassten Winkelstücken
auf jedem Stück bzw. Rahmen muss die ID-Nummer des Profils angegeben sein

 
Das gesamte oben aufgelistete Material ist an folgende Adresse zu senden:
 
EMMEGI SPA
Via Archimede, 10 - 41010 Limidi di Soliera (MO)
Angabe des Verwendungszwecks im Lieferschein: Material für Zerstörungsprüfungen
z. Hd. Serviceabteilung

Achtung!  Nach Erhalt des oben genannten Materials erfolgt eine Machbarkeitsanalyse und es wird, sofern erforderlich, ein ergänzendes Angebot 
für die Lieferung der Standard- bzw. Spezialmesser, die für die Bearbeitung der vom Kunden übermittelten Profile benötigt werden, erstellt.

Enthalten Verfügbar 
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